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1.1.1. - Descripcidn del proceso

El transporte de la materia prima, entre el lavadero de carbdn y la factoria,
se realiza mediante camiones, que depositan a esta materia prima en una tol-
va metalica, situada a la entrada de la factorfa.

En la parte inferior de esta tolva metalica se encuant ra un alimentador vibran
te, encargado de suministrar la materia prima a una cinta transportadora de
caucho. Esta cinta se eleva hasta la parte superior de la nave-almacén, en
donde entrega la materia prima a un conjunto de cintas transportadoras de cau
cho, las cuales la depositan y reparten a todo lo largo de! almacén.

Este almacén, cubierto, tiene dos finalidades :

- Una, actila como almacén-reserva de materia prima a efectos de que
ésta no falte nunca al proceso de fabricaciéon, para ello se le ha dado
una capacidad que cubre el perfodo de un mes de fabricaciéon. De es-
ta forma se independlza a toda la factorfa, de los problemas que pue-
dan surgir en cuanto a suministro de materia prima se refieran,

- Otra, actla como almacén-desecador, a efectos de que la materia pri
ma siempre entre en el proceso de fabricacion con una humedad lo mas
baja posible. Esto es necesario debido a que, la materia prima al pro
ceder del lavadero de carbon puede llegar a la factorfa con un gran pof_“_
centaje aparente de agua. Asi al apilarla en el almacén, se escurre
toda esta agua, de forma que al utilizarla su humedad real y aparente
sea lo mas baja posible.

A través de una pala cargadora se recoge a la materia prima del almacen y se
transporta hasta una tolva metalica, en donde se deposita.

En la parte inferior de esta tolva se encuentra un alimentador lineal, que es el
encargado de ir suministrando la materia prima a todo el proceso de fabricacion.
Este alimentador y su tolva superior forman el verdadero inicio del proceso de
fabricacion.

La materia prima suministrada por el alimentador lineal, a la salida de éste, es
recogida por una cinta transportadora de caucho que la traslada y deposita en
un molino lanzador. La mision de este molino es la de reducir el tamafio de la
materia prima, dado que ésta llega con granos que oscilan entre 12 y 150 mm.
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A la salida de este molino, una cinta transportadora de caucho, recoge !a mate-
ria prima troceada y la deposita en un desmenuzador-homogeneizador (homodes),
el cual se encarga de efectuar {a molienda propiamente dicha de la materia pri-

ma.

Una cinta transportadora se encarga de recoger la materia prima, a la salida del
homodes, y depositaria mediante unos distribuidores metalicos en dos tamices ro-
tativos.

Estos tamices se encargan de efectuar un corte en la gama de granulometrias obte
nidas entre el molino lanzador y el homodes, de forma que la granulometrfa que se
deja pasar va almacenandose en dos tolvas metalicas situadas en la parte inferior
de los dos tamices, y la granulometria que se rechaza es recogida por una cinta
transportadora de caucho, que traslada a esta posicion de materia prima hasta
una tolva metalica, en donde la deposita.

En la parte inferior de las dos tolvas situadas debajo de los dos tamices, se en-
cuentran dos cintas transportadoras de caucho, una por tolva, las cuales van en
tregando la materia prima a otra cinta transportadora de caucho, que a su vez

la eleva hasta la parte superior de la nave y la entrega a una cuarta cinta trans-
portadora de caucho, la cual la vierte en dos tolvas metalicas.

Estas dos tolvas metalicas actlian como deposito de reserva de materia prima, ya
molturada a una de las granulometrias necesarias para su utilizacion.

La parte de materia prima que procede del rechazo de lo$ tamices y que se ha in-
troducido en una tolva metalica, es alimentada a un molino pendular, a través de
un alimentador vibrante situado entre la parte inferior de la tolva y la entrada al
molino.,

Este molino procede a la molturacion fina de la materia prima, la cual es recogida
del interior del molino por un caudal de aire, procedente de un ventilador centri-
fugo. A la salida del molino este cauda! de aire se introduce en un ciclon, en don—
de se produce la decantacion de las particulas de materia prima molida, almace-
nandose en una pequefia tolva situada en la parte inferior del cicldon, por la parte
superior de éste sale el aire que es de nuevo aspirado por e! ventilador centrifu-
go e impulsado al molino.

A través de un ventilador centrifugo, secundario, se aspira parte del caudal de
aire que circula entre el ventilador principal y el molino, asi como el polvo que
se pueda producir en los distintos puntos de entrada y salida de materia prima de
todo el proceso de molturacidon, Todo este caudal de aire se hace pasar por un fil
tro de mangas, en cuyo fondo se recogen en una pequefia tolva todas las particu~
las de materia prima que llevaba el aire, el cual a través de una chimenea pasa al
exterior.
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En la parte inferior de las tolvas dei ciclon y del filtro, se encuentra un ob-
turador alveolar que va entregando la materia prima a un transportador de
rosca, el cual la entrega directamente a un elevador de cangilones.

Este elevador, eleva y deposita a 1a materia prima en un transportador de
rosca, que se encarga de ir depositandola en los tres silos metalicos situa-
dos en su parte inferior.

Estos tres depositos al igual que los otros dos ya mencionados, actlian de re-
serva de materia prima molturada, y tienen como mision el independizar la |1~
nea de fabricacion de toda la zona de molturacién, ya que en esta zona es don
de se producen mas paros para su mantenimiento. Asimismo éstos depdsitos
también tienen como mision el regular y dosificar los dos tamafios de materia
prima, para proceder a la fabricacion, esta dosificaciébn se obtiene a través
de unos alimentadores situados en la parte inferior de los depbsitos. Estos
alimentadores son del tipo alveolar en los tres silos de granulometria fina, y
del tipo lineales de banda en las dos tolvas de granulometria gruesa.

Las cantidades de materia prima dosificada por los cinco alimentadores, se re
coge con una cinta transportadora de caucho que {a traslada y deposita en una
amasadora-extrusora.

En esta maquina, tal como indica su nombre, es donde se efectlia la mezcla y
amasado de las dos granulometrias de materia prima, con la adicion del aqua
precisa. Asimismo para consequir una mejor homogeneizacidon y humectacion
de la mezcla, al final del amasado y a la salida misma de {a amasadora-extru-
sora, se efectlla una extrusion previa del barro obtenido.

Una cinta transportadora de caucho, recoge el barro a la salida de la amasa-
dora-extrusora, transportando y depositandola en la monobloc.

En esta maquina se procede a completar el amasado de la materia prima, con
la adicion de agua que se precise. Una vez compeltado el amasado, y siempre
con la misma maquina, se procede a la extrusion en vacio del barro moldean-
dose de esta forma una barra continua de barro.

El vacio para la extrusidon y moldeo se obtiene en una bomba rotativa de vacio,
acoplada directamente a {a monobloc.

Los aditivos o colorantes que se empleen en la fabricacion, se almacenan en sa
cos y su adicion a la linea de fabricacion se efectuara directamente en la cinta
transportadora que alimenta a la amasadora-extrusora. Para ello, manualmen-
te se van recogiendo los sacos del almacén y se depositan en una tolva, la cual
lleva un triturador que descarga el saco y lo separa del producto (colorante o

aditivo). En la parte inferior de la tolva se encuentra un transportador de ros-
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ca que recoge al producto, lo eleva y deposita en un silo-almacén, siendo es—
te silo para poder independizar {a llegada de los sacos de colorantes & aditi-
vos, de su dosificacion al proceso de fabricacion.

En la parte inferior de este silo se encuentra un alimentador alveolar, que se
ercarga de reqular la correcta dosificacion seqin el material a fabricar.

A la entrada del alimentador alveolar, una cinta transportadora de caucho, re
coge al producto a adicionar y lo transporta hasta la cinta de alimentacién a
la amasadora-extrusora, en donde lo deposita.

A la amasadora-extrusora ademés de la materia prima y los aditivos o coloran
te, también se le introducen los recortes o sobrantes de barro que se producen
en el proceso de moldeo y corte, estos recortes o sobrantes Itegan a la amasa_
dora-extrusora a traves de una cinta transportadora de caucho.

En el molino pendular, tal como se ha mencionado, se utiliza aire para el trans
porte de la material prima triturada, y este aire puede ser aire caliente, de for
ma que al mismo tiempo que actla de vehiculo para las particulas obtenidas en
el molino efectlia un secaje de estas particulas, mejorando la accién del moli-
no. En la instalacidn que se describe, se ha previsto la utilizacidon del aire ca
liente, slempre que se crea necesario, mediante una toma directa al conducto
general de recuperacion procedente de! horno.
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1.2, - MECANISMOS PARA EL CORTE DE PIEZAS Y CARGA DE VAGO
NETAS.

1.2.1. - Descripcion del proceso

La barra de barro continua que se obtiene a la salida del monobloc, pasando a
traves de una pista de rodillos libres se introduce en un cortador de barra, el
cual efectlia el corte de una barra de barro a la longitud deseada.

A partir de este punto la linea de fabricacién actiia de dos formas diferentes,
seqiin sea el tipo de producto a fabricar ¢

- Fabricacion de ladrillo caravista o imacizo

En este caso la barra obtenida, es extraida del cortador de barra mediante
una pista de rodillos de aceleracion, la cual la hace pasar a través de un
cortador mlltiple de barra parada a cuya salida queda situada en una pista
de rodillos de entrada al girador de barras.

Este girador recoge la barra situada en la pista de entrada y dandole un gi-
ro de 902, la deposita en una pista de rodillos de salida del girador, la cual
acelera la barra y la introduce en un cortador miltiple de macizos.

Este cortador procede al corte de barra de horno, obteniéndose asf las pie-
zas deseadas, las cuales pasan seguidamente a una mesa de rodillos de unién
y de ‘ésta a la pista de salida de la mesa agrupadora en donde se van forman
do paquetes de grupos de piezas cortadas. Los paquetes de piezas asf obteni
dos pasan a una mesa de banda de reserva, que actia como pulmodn de piezas
a la alimentacion de la apiladora,

A la salida de la mesa de reserva una lenglieta programadora, se encarga de
efectuar una primera alineacidon y separacion de piezas segln el tipo de enca
fie que se ha previsto,

Las piezas asf agrupadas y alineadas pasan a una mesa de cambio de sentido,
la cual las entrega a otra mesa de correas, siendo esta Gitima la encargada
de alimentar los grupos de piezas al volteador de material., El material ya
plano, una vez volteado, pasa a una mesa de correas en donde se procede a
una alineacion y agrupacion de las piezas.

A la salida de la mesa de correas una lenaiieta programadora, se encarga de
efectuar la Gitima separacion de las piezas, siempre segin el tipo de encafe
que se ha previsto, formando de este modo fas capas de material que se debe
ran de cargar sobre la vagoneta de horno. Estas capas de material van for-
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mandose sobre una mesa de banda, de forma que cuando se han creado cinco
capas, una pinza las recoge y las deposita sobre la vagoneta de horno ténel,
formando capa a capa los paquetes de material a cargar.

La pinza de carga esta formada por cinco pinzas individuales, a efectos de po
der ir cruzando capas para obtener una mayor estabilidad del paquete a for-
mar sobre la vagoneta. Asimismo este conjunto de pinzas va sujeto de un ca -
rro porta-pinzas, que se desliza a través de un pértico general,

- Fabricacidn de ladrillo hueco

La barra obtenida en el cortador de barra se extrae de éste mediante la mesa
de rodillos de aceleracion, la cual deposita a la barra de barro en el interior’
del cortador miltiple de barra parada, y mediante su accidn se corta a la ba-
rra obteniéndose asf las piezas deseadas.

Tanto en el cortador miitiple de macizos como en el cortador de barra parada
se producen recortes, los cuales son recogidos por unas cintas transportado-
ras de caucho que los trasladan y depositan en la amasadora-extrusora.

lLas piezas obtenidas en el cortador de barra parada, pasan a travées de la pis
ta de! girador de barra y se introducen en {a pista de rodillos de entrada a la
mesa agrupadora.

Mediante esta pista de rodillos se van alimentando piezas a la mesa agrupado-
ra, la cual esta formada por un carro agrupador que recoge las piezas a
la entrada y las va agrupando hasta formar un paquete, este paquete lo reco-
ge una mesa de cadenas y lo deposita en la pista de salida de |a mesa agrupa-
dora, de donde pasan a la mesa de banda de reserva.

A partir de este punto el proceso es idéntico al descrito para la fabricacion de
ladrillo caravista, con la salvedad de que en este caso el volteador de material
no actlia, dejando pasar las piezas sin voltearlas.
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1.3. - MOVIMENTACION DE VAGONETAS

1.3.1. -~ Descripcion del circuito

Partiendo de la recepcion del material extrusionado, éste es cargado automa-
ticamente sobre las vagonetas, la perfecta situacion de estas vagonetas en el
punto de encafie se obtiene a travées de un impulsor hidraulico de encafie, situa
do en la via de carga~descarga,

Una vez cargada la vagoneta, al mismo tiempo que el impulsor sita la siquien-

te para su carga, desplaza a |la cargada dejandola en posicion de que pueda ser

recogida por un arrastrador de cable, Este arrastrador de cable se encarga de
ir situando las vagonetas carqgadas en la punta de la via, para que puedan ser re
cogidas por el transbordador de entrada al secadero.

El transbordador hidraulico de entrada al secadero, recoge las vaqonetas carga
das, trasladandolas y depositandolas en uno de los tiineles de secado o bien en
una de las vias de reserva.

A la entrada de cada tUnel de secado se encuentra un impulsor hidraulico, el cuél
recoge la vagoneta que deposita el transbordador y la introduce en el secadero,
impulsando al mismo tiempo todo el tren de vagonetas existente en el tine!l de se-~
cado.

A la salida del secadero, las vagonetas son recogidas por un transbordador hi-
draulico de entrada al horno, el cual se encarga de recoger las vagonetas con
material seco, trasladandolas y depositandolas en la entrada del horno.

En la entrada del horno se encuentra un impulsor hidraulico, el cual recoge la va
goneta que deposita el transbordador y la introduce en el horno, impulsando al
mismo tiempo todo el tren de vagonetas existente en el tlnel de coccidn.

A la salida del horno, las vagonetas son recogidas por un transbordador hidrau-
lico de salida del horno, el cual se encarga de trasladarlas y depositarias en la
via de descarga-carga o bien en las vias de reserva.

Las dos vias de reserva previstas tienen la capacidad necesaria para cubrir la
produccion de un fin de semana (aprox. 56 h.), tanto de material en verde como
de material cocido, por esto un extremo actla como reserva de varde y el otro
como reserva de cocido.

Para la devolucion de las vagonetas al transbordador correspondiente, se sitlia
un cabrestante en cada extremo de via,
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Las vagonetas depositadas en la via de descarga-carga, son recogidas por la
cola de pestillos del impulsor hidraulico de desencafie. Encargandose, este im-
pulsor, de ir situando correctamente las vagonetas en el punto de desencafhe,
para su descarga. v

L as vagonetas descargadas, a la salida del punto de desencafie, son recogidas
por un arrastrador de cable que las traslada hasta depositarias en el impulsor
hidraulico de encafie, completandose en este punto el circuito de movimentacion.,
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1.4. - SECADO

1.4.1. - Descripcion del proceso

E] secado de!l material cargado sobre las vaqdonetas de horno tnel se efectia
haciendo circular estas vagonetas a lo larqo de dos tineles de secado, del ti-
po CONTRAM,

Cada tinel de secado esta dividido en dos zonas de diferente forma de funcio-
namientos:

- En la primera zona se efectlia una recirculacidon suave, con la cual aumen-
ta muy lentamente la temperatura del material, en una atmosfera de elevada
humedad. Esta zona va equipada con ventiladores helicoidales, situados en
la parte superior del tunel, que son los encargados de efectuar la recircu-
lacidon del aire caliente que se inyecta a partir del conducto general instala
do sobre el secadero.

- En la sequnda zona, se incrementa la recirculacion aumentandose asi mismo
la temperatura de! aire. Esta zona va equipada con ventiladores helicoidales,
situados sobre el techo del secadero, y que son los encargados de recircu-
lar el aire caliente que les llega mediante el conducto general, mezclandolo
con el que extraen del canal.

£l aire caliente utilizado procede en su totalidad de la recuperacion de calor del
horno, siendo impulsado hasta los distintos puntos de recirculacion, a traves de
un conducto general, y su entrada a los mismos es regulada mediante registros.

La extraccion del aire hiimedo, se efectla a travées de un colector situado al la-
do del tunel de secado y a todo lo largo del misme, variandose segun convenga

‘los puntos de salida mediante los correspondientes registros.

Cada tiinel de secado va provisto de una puerta a la entrada y otra a !a salida, -
las cuales son accionadas automaticamente, actuando desfasadas con el finde im
pedir una corriente libre en el interior del tinel de secado.
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1.5. - COCCION

1.5.1. - Descripcion del proceso

El horno tune! previsto para la coccion del material cargado sobre las vagone
tas, se divide en cuatro zonas perfectamente determinadas a todo lo largo del

tinel, las cuales son :

Camara de entrada, situada al principio del tine! y formada por dos puer-~
tas cuya mision es la de cerrar el paso del aire que dificultaria el tiro de
humos. En esta camara se encuentra el impulsor hidraulico de entrada al
horno, que se encarqa de ir impulsando las vagonetas al interior del hor-
no.

Zona de precalentamiento, aqui se inicia un calentamiento gradual y progre
sivo de la car*cja de las vagonetas, lo cual se produce mediante el paso de
los humos que son aspirados, por un ventilador centrifugo, a través de unas
oberturas en los muros y en {a béveda inmediatamente después de la entrada.
Para controlar y regular la temperatura del material a cocer, a todo lo ltar-
go de esta zona se encuentran unos grupos de aire, los cuales van insuflan-
do aire ambiente sobre la carga de las vagonetas.

Zona de coccion, en esta zona con la ayuda de unos grupos de quemadores
para combustible solido se procede a !a quema de carbdn en el interior del
horno, de forma que el calor obtenido inicie la combustion del carbdn conte-
nido en el material cargado sobre las vagonetas, consiquiguiéndose asi la
coccidn de! citado material.

Zona de enfriamiento, en esta zona se incluyen dos circuitos : La recupera-
cion directa, ésta se efectia a través de varias hendiduras hechas en la bo-
veda del horno, con requlacion del caudal aspirado por cada una de ellas; la
refrigeracion de la boveda, ésta se consigue por medio de un ventilador cen
trffugo el cual aspira a través de la parte metalica de sustentacion del re -
fractario, de la parte anterior a la parte posterior. Al final de esta zona y
después de los contravecs de salida, se encuentra la puerta de salida del hor
no.

A partir de estas zonas del horno, éste va equipado con otros elementos :

Un equipo de presurizacion de doble-bdveda, que consta de unos ventilado-
res helicoidales, situados al final de las tomas de recuperacidn directa y
antes del contravec, los cuales insufian aire ambiente a través de la parte
metalica de sustentacidn del refractario, refriacerando de esta forma la bove
da. Este aire de refrigeracion es el aspirado por el ventilador centrifugo,
ya mencionado en {a zona de enfriamiento.
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Un equipo de contravec, que consta de unos ventiladores helicoidales, situa
dos a la salida del horno y que insuflan aire ambiente a traves de unas ranu
ras existentes en la bdveda, creando de esta forma un circuito de contrapre-
sion.

Un equipo de presuri zacion del foso bajo vagonetas, formado por unos venti-
ladores helicoidales, situados en la salida del horno pero en un foso deba jo
de las vagonetas, con los cuales se hace circular un caudal de aire por deba
jo de los chasis de las vagonetas qarantizando asi que la temperatura en esta
parte del horno no sea nunca excesiva, este aire es aspirado en la entrada
del horno por el tiro de humos.

El aire caliente procedente de la recuperacion directa y de la refrigeracion
de doble béveda, pasa a un conducto general, a través del cual se envia al
secadero tinel, dejandose prevista una toma para la posible utilizacion en el
molino pendular.

E! combustible necesario para la coccion, aparte del que forma parte de la
materia prima, se prepara y alimenta a los quemadores sequn el siquiente
proceso :

El carbdon se almacena debajo cubierto para una reserva de aproximadamente
un mes de consumo, de aqui se recoge con una pala caraadora con la cuél se
va cargando una tolva de entrada.

En la parte inferior de esta tolva se encuentra un alimentador vibrante, en-
cargado de ir alimentando a una cinta transportadora de caucho, con la cual
se va alimentando el carbdon a un molino de martillos.

El molino de martillos provisto de una rejilla de 3 mm., moltura el carbon,

dejandolo listo para su transporte y utilizacion. Para el buen funcionamien-
to del molino, el carbon debe de tener una granulometria maxima de 20 mm.

y una humedad de un 10%.

A la salida del molino, el carbbn molido, se recoge con un elevador de cangi
lones que lo deposita en dos silos metalicos de reserva. Cada silo es de una
capacidad aproximada de 14 m3., con lo cual se consique una reserva de car
bbébn molido, suficiente para cubrir un fin de semana (aprox. 56 h.)

Mediante un transportador sinfin, se recoge el carbdn a la salida de los si-
los, y se va depositando en los grupos de quemadores, el retorno de combus
tible se descarga en los mismos silos.
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1.6. - DESCARGA DE VAGONETAS Y EMPAQUETADO DEL MATERIAL
COCIDO.

1.6.1. - Descripcidn del proceso

Partiendo de la llegada a la zona de descarga, de las vagonetas procedentes de
la salida del horno, el material,cargado encima de las mismas,mediante una pin
za de descarga, se descarga paquete a paquete.

Los paduetes a descargar de sobre las vagonetas, cada uno corresponde a media

altura de la carga de vagoneta, de esta forma se consiguen unos paquetes embala
dos de dimensiones y peso aceptables para su manejo en patio, carga de camiones
y su manipulacidon en obras.

La pinza de descarga va sujeta de un carro porta-pinza, el cual se encarga de su
traslado deslizandose por un portico general. Este portico tiene una longitud que
puede cubrir la carga directa, de paquetes de material cocido, sobre la caja de
camiones,

Los paquetes recoqidos de sobre la vagoneta, son depositados sobre una paleta

de madera, la cual a su vez ha sido depositada en un transportador de transpa-
let. Para la alimentacion de las paletas al transportador, en la punta de éste se
encuentra un almacén-alimentador de paletas,

E! paquete de material, con su correspondiente paleta, se introduce en una em-
baladora, de film de polietileno retractil, con la cuil se envuelve al paquete,
Este una vez envuelto con film, se.introduce en un horno termoretractil, en
donde se produce el retractilado del film de polietileno.

Los paquetes asi embalados, a la salida del horno, se van almacenando en una pun
ta de! transportador, de donde se recogen mediant e una carretilla elevadora que
los traslada al patio de almacenaje en espera de su expedicion,




2. -ESPECIFICACIONES TECNICAS GENERALES
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2.1. - MATERIA PRIMA

2.1.1. - Caracteristicas generales

Como materia prima se prevee la utilizacidon de los estériles del lavadero de
carbbn, procedentes del lavadero de Modesta (Asturias). Siendo estos esté-
riles los que correspondan a las muestras clasificadas con las siglas Mg G
(Modesta gramos), y cuyos valores medios, segun datos facllitados por el Sr.
Cliente, son los siguientes :

- Poder calorffico ,.eeeeecenan 313 Kca./Ka.
- Granulometria vveveeeveennnin 12 - 150 mm.

- Composicidn :

Fe203 ll."‘I 6,7
Al2 03 vuuve. 21,4
SI Oy vvvvvvn 48,3

K2 O tivvenns 2,8
Crg 03 ...... 0,03
MgO ..oovnns 1,53
MR O ..vinnen 0,07
NaZO....f.. 0,34
Cal .viveenrs 0,98
V205....... 0,27
Ti 02....... 1,17

Carbon ...... 3,5
Voléatiles y
OIrOS ceacesnns 12,91
- Humedad <{9%

2.1.2. - Tratamiento, para su utilizacion

Antes de entrar en el proceso de fabricacion, esta materia prima, debe de al-
macenarse durante un périodo de tiempo, para que se desprenda del agua su-
perficial que puede llevar. Para ello se ha previsto el almacén escurridero, en
el cuil se va hechando la materia prima y a través de un drenaje inferior se va
evacuando el aqua.

Para poder consequir una masa compacta y uniforme es preciso trabajar con la
mezzla de dos granulometrias de la materia prima, una granulometria fina que
actlia de vehfculo para el agua de amasado, y otra granulometria mas gruesa
que es la encargada de dar cuerpo a la masa. Para ello se emplea el proceso
de doble molienda, aunque se instalen tres molinos uno de ellos solo es a efec-

YA
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tos de realizar una trituracidon previa, para reducir los tamafios grandes en que
lega la materia prima, y asi poder obtener un mejor rendimiento en el proceso
de molienda propiamente dicho.

Debido a que esta materia prima lleva un porcentaje de un 3,5 % de carbon lo

cuil representa un poder calorifico de 313 Kcal por Kg. de materia prima, en la
coccibn sblo se precisa la adicidn de unos 400 Kg./hora de carbdn siendo éste de
un poder calorifico de unas 5.000 Kcal. por Kg. de carbon. Resultando de todo es
to un considerable ahorro energético, que se ve reforzado al no ser precisa la
utilizacién de combustible para el aire caliente del secadero, ya que este aire
procede en su totalidad de la recuperacidon del horno.




" 2.2, - PRODUCTO A FABRICAR

La instalacion ha sido proyectada basicamente para la fabricacion de ladrillo tipo caravista, aunque se deja prevista
para producir ladrillo hueco normal, siempre y cuando este ladrillo tenga una base de apoyo suficiente para guardar
equilibrio durante el proceso de manipulacion automatica del mismo.

|.as piezas que se han previsto fabricar son :

DIMENSIONES Y PESOS

DENOMINACION Formato Salida de VERDE SECO CcOoCcIDO
molde —
Lmm.|Amm.|Hmm. | Kgs. Lmm.iAmm,|Hmm. | Kags. Lmm.|Amm.|Hmm. {Kgs.
'(—;;i"'\'{:‘;a — | 54,5| 251 | 120 | 2,2 | 52,5|242 | 116 |1,85 | 52 | 260 | 115 | 1,7
av

{_z/ {1barra)
: A )
Ladrillo %I‘_ / @@@@ 251 | 84 | 120 2,33 | 262 | 81 |16 {1,956 | 260| 80 | 115 | 1,8
Hueco doble o {4 salidas)

NOTA .-

El peso real del ladrillo dependera de las perforaciones con que se fabrique, pbr‘ lo tanto en este proyecto se ha considerado un peso
medio. .

O/ €
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2.3. - PRODUCCIONES

2.3.1. - Produccidn base

Para todos los calculos se considera como material base a producir, el ladri-
llo caravista, con una produccion diaria de 250 Tm. Estableci endose las si-
quientes condiciones de trabajo :

- Jornada de trabajo «veevevsccsen 2 turnos
- Horas por turno ..... ceereranns 8 horas (7,5 efectivas)
- Dias laborables a la semana .... 5 dfas

- Pieza base a fabricar .veeevees. ladrillo caravista

- Dimensiones y peso de la pieza
(en cocido) veeeerrnnoncnens 52 x 115 x 240 - 1,7 Kgs.

-~ Pérdidas por volatiles y consumo

del propio carbdn, de la masa ... 15 %

De acuerdo con estas condiciones se establece el siguiente cuadro de produc-
ciones, por zona de fabricacion:

Tm/afio | Dfas/afio | Tm./dfa | Horas/dia | Tm./hora

Maquinaria de pre-
paracion y moldeo.,

261 402 15 26,8
Automatismos de car
ga de vagonetas., 104,938
Secadero 288 12

365 24
Coccidn 250 10,4

91.225

Automatismos de des 261 350 15 23,3
carga y empaquetado.
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NOTA.-

Como se observara en el cuadro anterior la produccion de secadero y horno no
coinciden, cuando en realidad deberian de tener el mismo valor dado que su rit
mo de trabajo es continuo, ésto se debe a que las producciones son dadas en
peso y tal como ya se ha indicado en la coccion se produce una perdida de peso
debida a los volatiles y al carbdn que constituyen parte de la materia prima.

2.3.2. - Producciones de secado y coccion

En hoja adjunta se incluyen unas tablas de producciones correspondientes al
secadero y horno, en donde se indican las producciones posibles sequn el ci-
clo de coccion empleado y la pieza a producir.

NOTAQ-

Todas las producciones indicadas asi como el ciclo de secado o coccion y practi
camente todo el dimensionamiento de la instalacidn propuesta, pueden sufrir al-
teraciones siempre que no se cumplan las especificaciones técnicas y condicio-
nes de trabajo que se indican.,




tecnoceramica, s.a.

HORNO TUNEL: HTP-8 SPO 126,90%5,60x1,72 CLIENTE: ADARQ  (HUNOSA)
/h VILANOVA DEL cami | Vagoneta de 2800 mm. largo x 5680 wmm. ancho}
as (Barcelona) | N2, vagonetas en horno: 44 & 1 MADRID.
PRODUCCION DIA EN TM.
DENOMINACION DIMENSIONES mm. PESO CARGA DENSIDAD
PIEZA. PIEZA COCIDA. COCIDO |VAGONETA|ENCARE CICLO DE COCCION EN HORAS.
ICortexAnchoxAlto. EN KG. |[UNID/KG.|KG/M3, 38 43 48 50 55 60
| 8400
CARAVISTA 52 x 240 x 115 1,7 11280 552 301,3 | 274,1 | 251,3
5040
HUECO DOBLE 240 x 80 x 115 1,8 9072 351 252,2 223 199,5
NUMERO DE VAGONETAS DIA. 27,8 24,6 22 21,1 19,2 17,6
FRECUENCIA DE IMPULSION POR VAGONETA (minutos). 51,8 58,5 65,4 | 68,2 75 81,8
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2.4. - INSTALACION DE SECADO

2.4.1, —= Vagonetas

- Alto del pisodecarga ¢vveevens P

-~ Anchoentre vias ..eveevesnnsnnens

2.4.2. - Secadero

- N® de tineles de secado vvvvvenennnn.
- Longitud total del secadero ..... cenes
- Ancho total del secadero ..... cevaeen
~ Ancho interior de los tineles de secado
- Alto total del secadero «.vvveeeivenen,

- Alto Gtil de los tineles de secado .....

2.4.3. - Condiciones de trabaio

- Ciclo de secado previsto «veeveeneens
(para la pieza base)

- Humedad de moldeo ....... Cheenereea
(Referida al peso en cocido)

- Humedad resitual a la salida de! secade-

— AQUa 8 EVAPOrar 1 iertncitaenaaansoran

- Capacidad calorifica de la recuperacidon
del horno vt iinieiiettonsonrnnnnnns

~Caudal de aire viveeieeeinnneenrnennnns

-~ Temperatura del aire a la entrada .....

2.800 mm.
5.680 mm.
820 mm.
3.300 mm.
22 + 22

2

62,60 mts.
14,20 mts.
5,80 mts.
7 mts,

1,80 mts.

48 horas

18 %

3a4%

1.600 Kq./hora

1.450.000 Kcal/h.
76.000 m3./h.
120 eC.

6/10

NOTA : En el caso6 de variar las condiciones de trabajo previstas, debera de
instalarse un generador de aire caliente,




2.5, - INSTALACION DE COCCION

2.5.1. — Vagonetas

- Longitud ..... cessrns ceessresen
—ANChO v evvennncanns treccosansnsns
- Altodel pisodecarga (voveeveness
~ ANCho entre vias vveveevssnenssons

- N2 de vagonetas en el horno s .evves
- N2 de vagonetas de reserva sec.o..

- Horas de reserva previstas «......
(fin de semana)

- N2 total de vagonetas en la instalacidon
(Rorno + S€Cadero) vveeeeeeescecenss

2.5.2. - Horno

- Longitud total ..... Creiseessaenas .
- Ancho total ....... teereeseseaannn
~ Ancho {til del canal de coceion ...

- Alto total ......
- Distancia entre filas de alimentacion

- Filas de boquillas de alimentacion ..

- Boquillas porfila tiiiiieenencnnnsn

2.5.3. - Condiciones de trabajo

- Ciclo de coccion previsto .....
(para la pieza base)

- N2 de grupos de quemadores .......
(Combustible sblido)

- N2 de grupos de enfriamlento rapido

- Temperatura-maxima ....... ceeaees

2.800 mm.

5.680 mm.
820 mm.

3.300 mm.

44 +1

42

56 horas

131

126,90 mts.
7,50 mts.
5,60 mts.
3,46 mts.
1,72 mts.
1,40 mts.,
35

6

50 horas

10 (GTS-1/6/M

4
1.100 QC.'

7110




2.6, - PUESTOS DE TRABAJO
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El personal que se considera necesario para cubrir los puestos de trabajo, es

el siguiente :

-~ Entrada de tierras y sala de maquinas
-~ Moldeo y carga de vagonetas ........

- Coccidon vovee.

- Descarga de vagonetas y empaquetédo
-Patio L A I R I R N N N S S N N SR S S N 'Y

-Mec'anfco,..................-c......

~Electricistd toveesrtescsccrencncens
— COrreturnNOS seseessessssseroecssnns
—~ Personal de reserva vvocieeeesesenne

~ CamionNeroS veveseerescnsencosnensan
—ENCargadQ ..veiieerecncrnrennrtnna
—OfiCiniSta 8 09 ¢ 8 36 60 40 B0 BN PN e e g

~Director fabrica vvveveeerreneansonns

NOTAS :

2 (1 por turno)
2 (1 por turno)
3 (1 por turno)
4 (2 por turno)
2 (1 por turno)
2 (1 por turno)
2 (1 por turno)
1

4

2

- El personal indicado como reserva es el destinado a cubrir bajas por enfer-
medad o accidente, y normaimente se destinara a la ayuda de carga de camio

nes, transportes o equipo de mantenimiento,

- Los puestos y personal indicados pueden sufrir al teraciones, segin sea el
rendimiento personal 0 segiin se efectie la explotacion,




2.7. - CONSUMOS

2.7.1. - Consumo eléctrico

S/10

E! consumo eléctrico correspondiente al alumbrado genera! y a oficinas puede
cifrarse en aproximadamente 40.000 Kw.h/afo.

El consumo electrico correspondiente a los equipos de fabricacion, puede de-
terminarse segun el siguiente cuadro :

Potencia Potencia Consumo Consumo
instalada consumida diario anual
/ cv.| kw. KW Kwh/dfa | Kwh/afio
Entrada de tierras 25 19 7,6 57 14,877
Maquinaria de pre-
paracion y moldeo, 1.065| 784 509,6 7.644 1.995,084
Corte de piezas y )
carga de vagonetas 87 64 25,6 384 100.224
Movimentacion de
vagonetas 79 58 17,4 417 152.205
Secadero 238 {175 147 3.528 1.287.720
Horno 184 | 135 97,2 2.333 851.545 .
Molienda de com~
bustible, 57 42 21 157 40,977
Descarga de vago-
netas Y empaquetado 200 147 88,2 1 .323 345.303
TOTAL 1.936| 1.424 |  913,6 15.843 | 4.787.935

2.7.2, - Consumo de materia prima
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E! consumo anual de materia prima, considerando un 10% de pérdidas en trans
portes, se cifra en:

250 Tm/dia x 365 dfas/afio = 91.250 Tm/dfa
91.250 + 15% (volatiles y carbbn) = 104.937,5 Tm./ afio
104.937,5 + 10% (pérdidas) = 115.431,25 Tm./affo

2.7.3. - Consumo de agua

Se considera que la materia prima al llegar a la zona de amasado lleva un 4%
de agua residual, por lo tanto el consumo anual de aqua para el amasado y mol
deo, sera:

104,938 + 14% =119,629,32 m3./afo

2.7.4., - Consumo de combustible

Aparte del combustible que ya forma parte de la materia prima, habra gue afia_
dir un porcentaje para facilitar la coccion, este combustible sera carbon de
un poder calorifico de 5.000 Kcal/Kg. y su consumo anual sera:

400 Kg./h. x24 h./dia x 365 dias/afo = 3,504 Tm./afo

2.7.5. - Consumo de carburante

El consumo de carburante considerado solo afecta a los camiones y maquinaria
propia de la instalacion, seqin las siquientes condiciones de trabajo :

- Camiones ..... teshtecsaasea ceseane 2

- Horas de trabajo de los camiones ... 8 h/dia

~ Palacargadora «voveceinennns e ' 1

- Horas de.tr‘abajo de la .pala ceveinas 8 horas/dia
-~ Carretillas elevadoras . .voeevvne. 3

- Horas de trabajo de las car‘r“etiHas . 15 horas/dia

(WOHPxOJ8x8h@h . MSHPx0ﬂ8x1MVda)
0,88 0.88

= 399,597 Litros/afo

x 261 dias/afio=




3. - PRESUPUESTOS DE LOS EQUIPOS DE
FABRICACION,
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Ctro. iguclode - Sitges Km. 2
Te! 803 4500

VILANOVA DEL CAMi

PRESUPUESTO

Firma ADARO
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e

Madr
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ADARDPO - Madrid
106.81-4 1-6-81
PRECIOS:

Son para maquinaric situada en TALLERES FELIPE VERDES, S.A. sobre comidn
y sin embalajes, que de ser precisos serdén por cuenta del Comprador.
I.T.E. y A.P. (3%) no se halla incluido en los mismos, facturdndose com-
plementariamente. Tienen un plazo de volidez de 30 dias a partir de la
fecha en que son comunicados, tronscurridos los cuales, pierden su cardc
ter de definitivos, sin necesidad de que TALLERES FELIPE VERDES, S.A.

se manifieste en tal sentido.

MONTAJES :

Los gastos de montaje no estdn incluidos en el precio de la oferta. En
caso de encargarse TALLERES FELIPE VERDES, S.A. de los mismos, regirdn
sus "Condiciones Generales de Montaje". Los gostos ocasionados, serdn
facturodos mensualmente por Administracidn de acuerdo con las tarifas
vigentes en el momento de producirse los trabajos.

TRANSPORTES::

Las mercanciaos vicjan siempre por cuenta y riesgo del Comprador, siendo
a su cargo los gostos de transportes, seguros, etc..

ELEMENTOS NO INCLUIDOS EN OFERTA:

- Obra civil, excovaciones, cimentacidn y anclaje mdquinas.

Grias.,

Aceites y grasas.

Materias consumible (electrodos, oxigeno, acetileno, etc.). ,
Tendido eléctrico, cablecdo motores, conexiones cuadro eléctrico, etc.
Albafiileria (andamios, escaleras, fontaneria, etc.).

La caldereric pesada, cintas transportadoras, y molino de rulos, se
suministran desmontadas, siendo el mismo o cargo de la firma Comprado-
ra y serd facturado independiente por Administracidn.

- Pintura de ocabado.

- Puesta en marcha.

PLAZO DE ENTREGA: 3 meses,-

CONDICIONES DE PAGO: a convenir.,-




Firma ADARO - liadrid

Ppto.,

106.81-4 fecha 1-6-81

hoja 1
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CI.iTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" modelo 166A

PRESUPUESTO MAQUINARIA

Pos.010
ALTMENTADOR VIBRAITE "VERDES", con bandeja abierta
y accionado por vibradores eléctricos rotativos ..

Pos,020
CILiiTA TRAIISPORTADORA DE CAUCHO “"'VERDES'" modelo 166B
recta, irreversible (CI), banda de 800 mm, ancho x
31,750 mts. long. entre ejes tambores, con su polea
motor @ 86-5A v protector polea (vi.iveieeeriessnnns

Pos . 030
CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES'" modelo 166B
especial, con carro deslizante para descarga en
cualquier punto de su longitud, accionado por un
moto~-reductor. Banda de 800 mm. ancho x 64 mts. de
long. entre ejes tambores, con su polea motor @

Pos, 040

especial, con carro deslizante para descarga en
cualquier punto de su longitud, accionado por un
moto-reductor. Banda de 800 mm., ancho x 22 mts.
long. entre ejes tambores, con su polea motor @
75-3A y protector polea ..i.iiiecienienrinrttrratarnns

Pos.050

ALTIEI'TADOR LIIEAL "VERDES" modelo 028-C, de 1,5
mts, ancho x 6 mts. distancia centros, con varia-
dor velocidad, correa y soporte MOLOY seervveeerees

Pos ., 060
CI.TA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" modelo 1655
cdéncava, banda de 600 mm. ancho x 21,750 mts. long.
entre ejes tambores, con su polea motor @ 86-5A y

protector polea .uievieeverenercrorcssrssrecnonsnne

Pos,070
MOLINO LANZADOR ''VERDES" tipo ML=4 +.ivvivnesconnnns

Pos, 080 -

CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" mod. 165B
recta, banda de 600 mm. ancho x 25,500 mts. long.
entre ejes tambores, con su polea motor @ 86-5A y
protector polea ...i.iiiieeiietiiicittnrcssrnesnonnns

211,500

722,734

3.302,107

1,372,164,

1.731.000

493,217

2.200,000

512,042




Firma

Ppto.

ADARO =~ Madrid

106,81-4 fecha 1-6-31

hoja 2
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Pos.090
HOMOGEEIZADOR-DESMEITUZADOR "VERDES" (HOMODES)
tipo 6010303, de ¢ 1400 mmb @ ¢ & 0 5 9 5 5 5 8 B 20 OO 0 0 e 0 s e 0

Pos.100

CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES' modelo 165B
cénecava, banda de 600 mm, ancho x 13 mts, long. en-
tre ejes tambores, con su polea motor @ 86-5A y
protector polea .......... Cer ittt eesesr e ene

Pos,110

CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHEO '"VERDES" modelo 165B
recta, banda de 600 mm, ancho x 13,625 mts. long.
entre ejes tambores, comn su polea motor @ 86-5A y
protector DPOlea .eeiveerreetencattiiotttcrstonrernnnss

Pos.120
TAMICES ROTATIVOS "VERDES" modelo 249-ZI, con su
moto-reductor de 10CV, a 1500 TPM, +ievevevooccooss

Pos,130

CINTAS TRANSPORTADORAS DE CAUCHO "VERDES" modelo
166-A, rectas, banda de 800 mm. ancho x 6,500 mts.,
lonc. entre ejes tambores, con su polea motor @
75-3A v protector polea ..iivieceeiirriisorensennns

Pos,.140

CII'TA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" modelo 1653
céncava, banda de 600 mm. ancho x 33,625 mts. long
entre ejes tambores, con su polea motor @ 86-5A y
protector polea ........ B R R

Pos.150
CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCO "VERDES" modelo 165A
doble sentido marcha (DS), banda de 600 mm. ancho
x 3 mts. long., entre ejes tambores, con su polea
motor @ 75-3A y protector polea .sceeeserstinnrnoens

Pos.160

ALIMENTADORES DE BANDA "VERDES" modelo 606/03, de
accionamiento hidrdulico,de 800 mm. ancho x 5,500
mts. distancia entre ejes tambores, con central
hidrdulica de potencia 5,5CV. .ieeevnninnanrseencns

N AN

5,445,000

361,595,

333.412

4,282,000

518,168

671.847

3.414,000
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Firma  ADARO - Madrid
Ppto, 106.81-4 fecha 1,6.81 hoja 3
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Pos.170
1 CINTA TRAIISPORTADORA DE CAUCHO '"VERDES" modelo 1653
recta, banda de 600 mm, x 16,125 mts. long., con
su polea motor @ 86-5A y protector polea ......... 371,018

Pos.180

1 INSTALACIO!N DE MOLIENDA de las siguientes caracte-
risticas:

- Producto ... nnnnan ESTERILES DE CARBON
- Produccién molino ....... (s/. estudio)

- Finura (con residuo 10%). 200 a 250 micras

- Escala granulométrica: ‘

907 inferior @ .veveeeess 200 micras
807 inferior @ ¢eeeeeeses 150 micras
507 inferior 2 ..eeveocen 63 micras
- Granulometrfa de entrada:
80% inferior @ veveeeeoces 2 om,
- Humedad de entrada ...... (no superior 5%)
- Humedad residual ........ 2a3%y
Observaciones:.

.La instalacidén de limpieza de aire en exceso, cal-
culada normalmente para 10.000 m3/h., se¢ verd in-

crementada en 22,000 m3/h. por captaciones de pol-
vo diversas, con un total de 32,000 m3/h,

Elementos de la instalacién:

1 | MOLINO PEI'DULAR '"VERDES" modelo 274 compuesto de:

- 1 Bancada de molienda en fundicién gris, con &4
puertas en la periférica para facilitar la lim-
pieza v con el fondo interior recambiable,

- 3 Péndulos estancos por accién neumética, lupri-
cados en aceite, articulados sobre una estrella
y suspendidos mediante amoritguadores, provis-
tos cada uno de un cilindro de rodillo de 450
mm, Py 220 mm., altura, acero especial anti-
abrasivo,

- 1 Cémara de polvo de chapa de acero A42-b, sol-
dada y fécilmente desmontable en varias piezas.,

~ 1 Columna portadora del eje vertical, sobre el
cual va montada la estrella conductora de los
péndulos y las rasquetas.

- 1 Aro de rodadura en acero especial anti-abrasivo
de 1,300 mm,.@ interior y 210 mm. altura.

- 3 Rasquetas de elevacién en acero especial, des-

montables.,
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- 1 Reductor para accionamiento molino, con un
juego de engranajes céuicos, con polea para
coxeas trapezoidales y con plato de acoplamien
to eléstico. B

- 1 Obturador alveoliar de entrada malino, con motor
de 2CV., y reductor accionado por correas,

- 1 Equipo de engrase con una bomba de alimenta-
cidén continua y automética.

- 1 Panel de control provisto de deprindémetros.

-~ 1 Embrague :.idrdulico de arranque suave, para el
mocor moli.io, con polea acanalada.

SEPARADOR SELECCION SIMPLE CONO, de 1.430 rm. @
exterior, para regular la granulometrfa del produc-
to, con tubo de immersidén ajustable, todo construi-
do en chapa AL2-D,

CICLO: de producto terminado, construido en chapa
de acero A42-L, de 1,430 mm. @ nominal y con entra-
da tangencial.-

VENTILADOR (principal) de gran remdiniento, con-
puesito de cuerpo aspiracién axial, turbina de palas
radiales, &rbol montado sobre rodamicntos a rétula
zécalo de unién al cuerpo, con polea para correas
trapezoidales y polea de! motor,

- Caudal: 22.000 m3/hora

- Presién: 600 mm. c.d,a.

- Velocidad de giro: 1.360 rpm.

TIISTALACIOI: AUTOMATICA DE LIMPIEZA AIRE EN EXCESO,
compuesto por un filtro multiciclén en acero A4Z-b
en el cual van alojados los tubos ciclones entre
dos bandejas, con bridas de entrada y salida gases,
puertas de visita inspeccién a los ciclones y con
tolva para la recoleccién de polvo captado por de-
cantacién v centrifugacién (para 32.000 m3/h.).

0 en su lugar un Filtro de llangas (ver opcional).

VENTILADOR (secundario) de gran rendimiento, com-
puesto de cuerpo aspiracién axial, turbina de palas
radiales, 4rbol montado sobre rodamientos a rétula
zécalo de unién al cuerpo, con polca para xorreas
trapezoidales y polea del motor -

oo /e
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- Caudal: 32,000 m3ilora
- Presién: 362 mm, c.d.a.
- Velocidad de giro: 1.160 rpm.
4 | OBTURADORES para salida ciclén y filtro multici-
clén con rotor celular y con motor-reductor embri-
dado de 3CV. a 1500 rpw. y 3 de 0,5CV, a 1500 rpm.
respectivamente,
2 CONOS de acoplamiento ventiladores, construidos en
chapa de acero A42-bm de 4 wmm, espesor.,
Peso total del suministro: 25.000 Kgs.
Total instalacidén molienda ..veveveeseveesaesasess | 12,033,000
Pos, 190 :
1 | CI:TA TRAISPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" modelo 163A
recta, cubierta completamente con 4 bocas de entra-
da, banda de 600 mm, ancho x 10 mts. long. entre
eies tambores, con su polea motor @ 75-3a y protec~
tor polea .l‘tl.l..'.......".‘..‘.‘.I'..'.l.....l 284.513:
Pos.200 .
1 ELEVADOR DE CAKGILONES "VERDES" modelo 012, de 11
mts. -distancia CentroS sieieeiseecorrancsonscns cesee 596,992
Pos,210
1 | VIS-SIi-FIii "VERDES" de @ 300 mm., y S mts. long.,
con su moto-reductor de 3CV, salida a 60 rpm. .... 325,570
Pos.220 :
1 | ALIMELTADCRES ALVEOLARES "VERDES" tipo 6100110,
con su moto-reductor (20441) de 2CV. seveessnosons 615,000
Pos.230
1 | CL.TA TRAIISPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" modelo 165B
céncava, vanda de 600 mm., ancho x 21,750 mts. long.
entre ejes tambores, con su polea motor ¢ 86-5A y
protector pOlea e 6 0 ¢ 0 59 5 868 0 0SS GLIEIGEOIBSEEOLTOECETSOOD 49302173
Pos,240
1 AlASADORA-EXTRUSORA ""VERDES" modelo 049-E, con
embrague neumitiCo .evevssressstocescssssscasrrons 4,062,000

LI N ) / o 09
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Pos.250

1 CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES"Y modelo 165B
céncava, banda de 600 mm, ancho x 8,625 mts. long.
entre ejes tambores, con su polea motor @ 86-5A y
protector polea ..iiiivencnnnnans eeesaeenans cesene 295,785
Pos, 260

1 CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO '"VERDES" modelo 165A
recta, banda de 600 mm, ancho x 5 mts. long. entre
ejes tambores, con su polea motor @ 75-3A y protec-
tor polea ..."'"0'..""..'.."0.0..... ...... o o 0 @ 1900945
pos.270 _

1 |GRUPO DE VACIO "VERDES" tipo MONOBLOC modelo 058S/50
con embrague NEUMALICO sovevevvvreeorserssssneccasasss| 6,644,000
Pos, 280

1 |BOMBA DE VACIO "VERDES" modelo BV-3240, rotativa,
de 300 m3/hora, con su vidlvula y filtro .veeeeceess 196,000
Pos.290

1 |CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" modelo 163A
céncava, de 400 mm, ancho x 20 mts. long. entre
ejes tambores, con su polea motor @ 75-3A y protec-|
tor P01ea 8 0 0 5 9 6 6 6 9 0 0 0 P S OO OSSP OO OB OSSO SN SO PO 380.991
Pos, 300

1 | DOSIFICADOR PARA COLORANTE '"VERDES" con el silo de
1,7 m3., capacidad, vibrador interior, alveolar de
salida de velocidad variable, equipo de fluidifi-
cacién completo, vis-sin-fin para carga del silo
con su moto-reductor y cuadro eléctrico de manio-
bra 0..;.l..'......ll.....‘..l...ll..l'.0.".0...'. 846'000
Pos,.310

1 | CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" modelo 163A

‘| recta, banda de 400 mm, ancho x 10 mts. long. en-

tre ejes tambores, con su polea motor @ 75-3A y
prOteCtorpO]-ea ‘OO...00....0.....'.'...'....’....0 224.930
IMPORTE MAQUINARIA PTAS., S. E. U O +euveeneoveosss|53.326,042
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SUMINISTRO OPCIONAL CALDERERIA

ALIMENTADOR VIBRANTE:
- 1 Tolva de recepcién de 13 m3, con reja de pro-
teccidén y suplemento superfior ...ivieevoccons

CINTA 166-B/31,750 mts.(CI) recta:
- 1 Tolva de unién recogida, 1 Conjunto soportes y
1 Tolva unidn entrada ..oivveveeeeeeeeesonconns

CINTA 166-B/64 mts,:
- 1 Tolva unién recogida a un solo lade y 1 Conjun
to Soportes LI L R R I B B B I BN REE DR I BN INC BN INK BT B TN B Y K B B BN BN

CINTA 166-A/22 mts,:

- 1 Tolva de unién recogida a un solo lado, 1 Con-
junto soportes cinta y 1 Carro autotrasladable
de 24 mts. long., para soporte de esta cinta,
con pasarela de mantenimiento y barandilla (no
se incluye los carriles de rodadura) .........

ALIMENTADOR LINEAL 028-C/6 mts,:

- 1 Soporte de 1000 mm, altura total, 1 Tolva de
entrada de 39 m3, (2 chapas) con reja de pro-
teccién y suplemento superior, 1 Tolva de unidi
recogida con campana captacién y 1 Protector
POleas ..iiieiiiiiitietrttetiatetisstrrnancons

CINTA 165-B/21,750 mts. céncava:
-lCOnjunto soportes 96 0 & 0 s 0 & % b O 0O 6 s e S OB eSS e O

MOLINO LANZADOR:

- 1 Protector poleas, 1 Tolva de unién entrada con
campana captacién, 1 Tolva de unién recogida
con captacién, 1 Soporte plataforma elevado
de 1.500 mm, altura total y 1 Soporte electroi=-

mél-l * 9 0 6 5 8 0 0 ¢ 0 S 0 0 O P S PSSP S GO SOV SISO SO N O NS

CINTA 165-B/25,500 mts, recta:
= 1 Conjunto SOPOTLES seveereseocsssosnosssnsnssnos

HOMODES 6010303:

- 1 Soporte plataforma elevado de una altura total
de 2.000 mm, con pasarela y escalera de acceso,
1 Tolva de unién recogida con captacién, 1 Tol

va de unién entrada con campana captacién ....

eoe /e

297,000

94,805

125,338

1,461,913}

566,784

31.342

449,735

36.746

412,500
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CINTA 165-3/13 mts, céncava:
- 1 Tolva de unién recogida con campana de capta-
cidn y 1 Conjunto sSoportes ...ieeeeeveroooosss 40,733

CINTA 165-B/13,625 mts, recta:
-lconjunto soportes 9 % 0 8. 5 6 0 0 0 0 0 0 ¢ 0BT E Y S0 00 19.634,

TAMICES ROTATIVOS 249-Z1:

- 2 Tolvas de unién recogida finos, 2 Tolvas de
unién recogida rechazo, 1 Estructura soporte
para los dos tamices con escalera de acceso y
pasarela mantenimiento y 1 Tolva de unién en-
trada doble tajadera, para canalizar correcta-
mente la tierra y campana para captacién de
POLVO ittt roerosonsosesssossossonsascsonsoce 1.349.700

CINTAS 166-A/6,500 mts. recta:
- 2 Tolvas de unién recogida con campana captacién
y 2 Conjunto Soportes 2 9 ¢ 96 0 00 0 ¢ 0 ¢ 000 P 000 e 63.006

CINTA 165-B/33,625 mts., céncava:
- 1 Tolva de unién recogida con campana de capta-
cién y 1 Conjunto sSoportes ....eeeevesceccccns 66,700

CINTA 165-A/3 mts. (DS):

- 1 Conjunto soportes, 2 Tolvas recogida con tapa
para silos y campana captacién, 1 Pasarela de
mantenimiento de 700 mm. ancho y 12 mts. de
basandilla a un lado y 1 Escalera de acceso de
600 mm., anChO +eeisessssscssossssscsnsssocancs 321,717

ALIMENTADORES DE BAINDA 606/03:

- 2 Soportes de 1000 mm. altura total, 2 Silos
rectangulares de 47 m3. (4 chapas) con una al-
tura total desde el suelo de 5950 mm., 1 Tolva
de unién recogida para los dos alimentadores
con captacién y 2 Cubiertas para los silos ... 1.516,100

CINTA 165-3/16,125 mts., recta:
= 1 Conjunto SOPOTYLeS .t.eveesresvescsosesossssosons 23,236

MOLINO PEIDULAR:

| = 1 Tolva carga molino, construida con perfiles la-
minados en caliente y con chapa de acero A42-b
de una capacidad aproximada de 4 m3,

AT
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- 1 Juego tuberias en chapa A42-b, de 600 mm. @ y
4 mm, espesor, para unir las miquinas en cir-
cuito cerrado, con vilvula de mariposa para la
regulacidén del aire.

- 1 Juego tuberlas en chapa A42-b, de 720 nm. @ vy
5> mm, espesor, para aire en exceso, con vilvula
de mariposa para su regulacidén.,

- 1 Chimenea para salida aire limpio al exterior

"de 720 mm., @ y 5 mm. espesor,

- 1 Juego estructuras soporte separador, ciclén e
instalacién limpieza aire, construidas en per-
files laminados en caliente y chapa de acero
A42-b, de acuerdo con las dimensiones de los
citados aparatos.

Total @ 0 6 5 2. 0.4 0 8 0 0 0 08 PO O OO NSO LSOO DS NS00 0D

CINTA 165-A/10 mts. recta:
- 1 Tolva de unién recogida a elevador con campana
captacién y 1 Conjunto SOpPOTLEES .evvvesrecesss

ELEVADOR 012/11 mts.:

-~ 1 Tolva de unién recogida simple con captaciédn,
1 Protector poleas (3549) y 1 Soporte protec-
£or (3550) teververorecesnorcssennsasosnannsos

VIS-SIN-FIN :
- l Conjunto SOpOl‘tES 29 0086 00000 P RGOS ILIBEEOEOIEOELELILIOETS

ALIMENTADORES ALVEOLARES :

- 3 Silos circulares de @ 2400 mm. para una capaci=
dad de 30 m3. y con una altura total desde el
suelo de 10,000 mm,.(6 chapas) con escalera y
pasarela mantenimiento para los tres silos,

3 Tolvas de unién recogida con captacién polvo
y 3 Vélvulas mariposa @ 340 (4099) y 2 Compuer-
tas de cierre a presién @ 300 de accionamiento
por motor eléctrico seeievererrensocrecionnsnse

CINTA 165-B/21,750 mts. céncava:
~1Conjunto Soportes ".....l.‘..'......l....'...

AMASADORA-EXTRUSORA 049-E:

- 1 Soporte de 1000 mm, altura total, 1 Tolva de
unién entrada con campana captacién, 1 Tolv a
de unién recogida, 1 Protector poleas y 1 Pasa-
rela de ACCESO ,.vvseessveccscssrsssnssscssevsas

NP

1.558.700

32,657

17,930

11.000

2,593,690

31.341

139,233
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CINTA 165-B/8,625 mts., céncava:
- 1 Tolva de unién recogida y 1 Conjunto soportes. 29,016

CINTA 165-A/5 mts., recta:
—lconjunto Soportes B 0 0 & 5.0 % 0. 500 0 0 b4 0t SO O N N DN e 0D . 7.205

MONOBLOC 058-5/50:
- 1 Tolva de unién entrada y 1 Protector poleas .. 80.850

CINTA 163-A/20 mts, céncava:
- 1 Tolva de unién recogida y 1 Conjunto soportes, 40,304

CINTA 163-A/10 mts., recta:
- 1 Tolva de unién recogida y 1 Conjunto soportes, 27,016

PARA CAPTACION POLVO:

- 80 mts. tuberfa de @ 100 mm.

- 80 mts. tuberfia de @ 150 mm,

- 70 mts, tuberia de @ 200 mm,

- 30 mts. tuberfa de @ 300 mm,

- 20 mts, tuberfa de @ 430 mm.

- 15 mts. tuberfa de @ 600 mm.
y las correspondientes compuertas de cilerre a
presién de accionamiento manual.

TOLAL vuvsvsvenoosacaesnsonsssssssossvenasossssses | 1.333.955

TMPORTE CALDERERIA PTAS., S, E. U 0. vvceveensosss | 13,079,886

= = %
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SULIINNISTRO OPCIONAL ACCESORIOS
CINTA 166-B/31,750 mts, (CI) recta:
- 1 Motor de 10CV. a 1500 rpm. con sus correas ... 55,237
CINTA 166-B/64 mts.:
- 1 Motor de 5,5CV, a 1500 rpm., con sus correas .. 37.307
CIITA 16C-A/22 mts.: :
- 1 Motor de 3CV, a 1500 rpm,., con SUS COTrreas .... 24,619
- 2 Moto-reductores para accionamiento del carro
autotrasladable, de 1CV. a 2,50 TPW. cevvevene 203,188
ALTMENTADOR LINEAL 023-C/6 mts.:
- 1 lotor de 5,5CV, a 1500 TPy veveconossoesnccnse 35.068
CINTA 16343/21,750 mts. céncava:
- 1 liotor de 5,5CV, a 1500 rpm, con sus correas .. 37.307
MOLINO LANZADOR :
~ 1 liotor de 75CV., a 1500 rpm. con su polea, co-
rreas y carriles LenSOTeS teivesvessccossaoron 352,539
- 1 Electroimén tipo SRE-50 con rectif cador de
COl‘l‘iel’lte H"‘SOO"]. ® ® 0 00 000000000000l 3290000
CINTA 165-B/25,500 nts. recta:
- 1 tlotor de 5,5CV, a 1500 rpm, con sus correas .. 37.307 4
HOMCDES 6010303:
- 1 Embrague turbo-hidréulico Fluidraif PCD-20 .,. 220,935
- 1 Motor de 1380CV. a 1500 rpm, con sus correas y
carriles LENSOTES suiseevecessssrsoscsssnssonss 683,395
CINTA 165-B/13 mts. céncava:
- 1 Motor de 4CV, a 1500 rpm. con SuS COYXreas .... 29,970
CINTA 165-3/13,625 mts. recta:
- 1 Motor de 4CV, a 1500 rpm. COn SUS COTTLeas .... 29,970
CIIITAS 166-A/6,500 nts. rectas:
- 2 Motores de 2CV, a 1500 rpm, con sus correas .. 3€.590
CII'TA 165-B/33,625 mts. cdncava:
- 1 lotor de 5,5CV, a 1500 rpm, con sus correas .. 37.307
CINTA 165-A/3 mts. (DS):
- 1 Motor de 2CV, a 1500 rpm., COn SUS COrreas .... 19.295
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ALIMENTADORES DE BANDA 606/03:
- 2 Indicadores de niVel palas L R R R R I A A N B AR NI I I W )

CINTA 165-3/16,125 mts, recta:
- 1 Motor de 4CV, a 1500 rpm ., con Sus correas ...

MOLINO PENDULAR:

- 1 Motor para el molino de 125CV, a 1500 rpm. con
Sus correas y carriles LensSores ..eevsesscecos

- 1 Motor para el ventilador principal, de 75CV.
a 1500 rpm. con sus correas y carriles tenso-
TES seressvssssssscsesssossossosssasasesnssssnne

- 1 Motor para el ventilador secundario, de 60CV,
a 1500 rpm. con sus correas y carriles tenso-
TES seveceoeasosossnssosassssossscsnssosssssanns

- 1 Alimentador regulable de entrada producto,
controlado segin consumo motor molino y desde
el cuadro eléctrico de maniobra .....ccceeceve

- 1 Filtro de Mangas para 32,000 m3/hora y una con
centracién méxima de 40 gr/m3. Diferencia de

Precio ..‘O“.Cl...l..."'.....l..O.CQ..D.....

CINTA 165-A/10 mts, recta:
- 1 Motor de 2CV, a 1500 rpm, con Sug8 COYXreas ....

ELEVADOR 012/11 mts.:
- 1 Motor de 5,5CV. a 1500 rpm. con sus correas Yy

polea R EEEEEEEEEE IS B A B A R Y BRI B NI I S

ALIMENTADORES ALVEOLARES:
- 3 Indicadores de nivel palas ....ccesseseveocese

CINTA 165-B/21,750 mts. céncava:
~ 1 Motor de 4CV, a 1500 rpm. con Sus COYreas ....

AMASADORA-EXTRUSORA 049-E:
- 1 Detector de llegada tierra y 1 Final de carre-

ra .l'..l............'.;'0'...6"...0'...'....

- 1 Grupo neumédtico regulador embrague con inte-
rrupcidén agua (6501012) ,..vveveveasosnsnsnnss

- 1 Motor de 150CV, a 1500 rpm. con su polea, co=
rreas vy carriles Lensores ..veeesececcccccons

CINTA 165-B/8,625 mts., céncava:
- 1 Motor de 4CV, a 1500 rpm,., con sus correas ....

N

37.996

29.970

503.897

342,100

263,681

198,198

7.748,000

19,295

41.499

56.994

29,970

6.547

45,979

606,995

29,970
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CINTA 165-A/5 mts, recta:
- 1 Motor de 3CV, a 1500 rpm., con sus correas ..... 24,619
IMONOBLOC 058-S/50: :
- 1 Detector de llegada tierra y 1 Final de carre-
ra .!.'Cl..'ll..'l‘....".........'I‘.."...... 6.547
- 1 Grupo regulador embrague neumdtico con inte-
rrupcidén agua (6501014) ,......... Cerreteaeaeee 46,929
- 1 Motor de 270CV, a 1500 rpm. con su polea, co-
rreas y carriles LensoresS teveeeesseeesesensoces| 1,041,245
BOMBA DE VACIO BV-3240:
-~ 1 Bancada de acoplamiento bomba ..veeeeeeeeenenns 23,913
- l I‘/Iotor de 15CV. a 1500 rme ® 4 6 0.0 09 0 00 3008 e 00 e 0 73‘018
CINTA 163-A/20 mts. céncava:
- 1 Motor de 2CV, a 1500 rpm, CON SUS COYTEAS +.... 19,295
CINTA 163-A/10 mts, recta:
- 1 Motor de 2CV, a 1500 rpm. con SUS COTYEAS ..... 19,295
1 ARMARIO DE POTENCIA (380V. 50Hz.) con mandos,
para los siguientes motores:
Pos.010 - Alimentador 1 Cv,
Pos.020 - Cinta 10 CV,
Pos.030 - Cinta 5,5 CV,
' Carro deslizante 2 CQV,
Pos.040 - Cinta 3 CQV.
Carro deslizante 2 CQv,. '
Carro autotraslad. 1 CV,(2) ........ 276,375
| Opcional: 1 Interruptor automitico magnetotérmico
enentradvageneral S & 8 8 0. 6 5 % 5 05 D P E 00N P OO E O PN L e e s 0PN |- 33.165

Pos.050 -
Pos.060 -
Pos,.070

Pos.080
Pos.090
Pos.100
Pos,1l10

Alimentador
Cinta

liolino lanzador
Electroimén
Cinta

Homodes

Cinta

Cinta

1 ARMARIO DE POTENCIA (380V. 50Hz.) con mandos,
para los siguientes motores:

5,5 QV.
5,5 CV,
75 cv,
800 W,
5,5 CV,
180 Cv.
4 cv,
4 CV.

vee [ oons
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Pos.120 - Tamices 10 ¢v.(2)
Pos.130 - Cintas 2 Cv.(2)
Pos.140 - Cinta 5,5 CV,
Pos.150 - Cinta (DS) 2 Qv,
Pos.l170 - Cinta 4 CV,
Pos.l180 - Alimentador vibr., 125 - W,
Obt, molino 2 QV,
molino pendular 125 Cv.
Ventilador pric. 75 Cv.
Ventilador secun, 60 CV,
- Obt. ciclén 3 Jqv,
Obt, filtro 0,5 CV.(3)
Central engrase 0,1 Cv,
Pos.190 - Cinta 2 CV,
Pos.200 - Elevador 5,5 CV,
Pos,210 - Vis-sin-fin 3 Qv, :
Pos.220 - V4lv, eléctricas 0,5 CV.(3) veurens 1.589.940
Opcional: 1 Interruptor automdtico magnetotérmico
en entrada geNeral ..ciiescesssasssocscssssscnnsne 190,793
1 ARMARIO DE POTENCIA Y UN PUPITRE (380V, 50HZ.)
con mandos, para los siguientes motores:
Pos.160 - Alimentadores banda 5,5 CV.(2)
Pos.220 - Alimentadores alv. 2 CV.(3)
Pos.230 ~ Cinta 4 QV,
Pos.240 - Amasadora-extr, 150 «Cv,
Pos.250 -~ Cinta 4 CV.
Pos.260 - Cinta 3 QV.
Pos,270 - lionobloc 270 CV,
Pos,.280 ~ Bomba vaclo 15 (Qv,
Pos.290 -~ Cinta 2 CV.
Pos.300 - Dosificador 0,5 CV,
Vis~-sin-fin 3 CV,
Vibradores 70  V.A,
Pos.310 - Cinta 2 CV. siveesncns 1,331,715
Opcional: 1 Interruptor automético magnetétérmico
en entrada general ....ceeceesccscne ceeesesnesnsns 138,699
IMPORTE ACCESORIOS PTAS., S. E. U 0. vivvrensecess [16.947,673

fo b et —
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MONTAJE Y PUESTA EI IIARCII

Valoracién aproxiiada para los trabajos de HMontaje
y Puesta en ilarhca, que se facturardn por Adminis=-
tracién, a cargo de un oficial montador (durante
15 meses), un ayudante (durante 14 meses) v un
Técnico (durante 78 dfas) para la supervisién,
incluido todas las dietas, desplazamientos y dias
festivos.

TOTAl‘ PTASO, Sl EOuo. ® 85 0 0 ¢ 0 000 b9 N TSN s

10,065,490

NOTAS:

Los viaies del montador y ayudante, se calculan
siempre a razén de un veilculo para las dos perso-
nas.,

Queda por determinar los Kus., a efectuar desde el
Hotel al puesto de trabajo.

ilo se incluye ningvma hora extra.-
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ADARO ' - Madrid
107.81-4  3-6-81

PRECIOS:

Son parc maquinaria situada en TALLERES FELIPE VERDES, S.A. sobre camidn
y sin embolc)es, _que de ser precisos serdn por cuenta del Comprador.
I.T.E. y A.P. (3%) no se halla incluido en los mlsmos, facturdndose com-
plementorlcmente. Tienen un plazo de validez de 30 dias a partir de la
fecha en que son comunlcodos, transcurridos los cwales, pierden su cardc
ter de definitivos, sin necesidad de que TALLERES FELIPE VERDES, S.A.

se manifieste en tal sentido.

MONTAJES :

Los gastos de montaje no estén incluidos en el precio de la oferta. En
caso de encargarse TALLERES FELIPE VERDES, S.A., de los mismos, reglrén
sus "Condiciones Generules de Montaje". Los gastos ocasionados, serdn

facturodos mensualmente por Administracidn de acuerdo con las tarifas

vigentes en el momento de producirse los trabajos.

TRANSPORTES :

Las mercancias viajon siempre por cuenta y riesgo del Comprador, siendo

a su corgo los gastos de transportes, seguros, etc..

ELEMENTOS NO INCLUIDOS EN OFERTA

‘= Obre civil, excavaciones, cimentacidn y unclo;e méquinas.

- Grios.,

- Aceites y grosas.

- Materias consumible. (electrodos, oxigeno, acetlleno, etc.).

- Tendido electrlco, cobleado motores, conexiones cuadro eléctrico, etc.
Alboiiileria (andamios, -escaleras, fontaneria, etc.). )

Lo caldereria pesada, cintas trOnsportcdoros, y molino de rulos, se

suministran desmontadas, siendo el mismo a cargo de la firma Comprodo-

ra y serd facturado independiente por Administrocidn. -

Pintura de ocabado. .

Puesta en marcha,

PLAZO DE ENTREGA: 3 meses.-

CONDICIONES DE PAGO: a convenir, -




™

TALLERES FELIPE VERDES, S. A.

Firma: ADARO - Madrid

107.81-4 Fecha 3-6-81 Hoja n.° 1

Presupuesto n.°
CANTIDAD | CONCEPTO

PRESUPUESTO MAQUINARIA
Pos.010

UN ALIMENTADOR VIBRANTE con bandeja abierta, accio
nado por vibradores eléctricos rotativos de fuer
za centrifuga regulable a vibrador parado ..... 190.940, -
Pos.020 .

UNA CINTA TRANSPORTADORA DE CAUCHO "VERDES" modelo
165-B, recta, banda de 600 mm. ancho x 22 mts.
long. entre ejes tambores, con su polea motor
@ 86-5A y Protector POLlea ....ivieeeernnenneonns 465,034, -
Pos.030

UN MOLINO DE MARTILLOS "VERDES" modelo 035-A, con
criba de @ 3 mMmM. ...viiiriinrenneenns ceeene .o 639.000, -
- 1 Obturador de polvo modelo 265, .con su moto-

reductor de 2CV., a 1500 IpPm. ..eeeeeeveenns 185.000, -

Pos.040

UN ELEVADOR DE CANGILONES "VERDES" modelo 012, de
8 mts. distancia centros ........ Ceenen Cereaens 510.136,~
IMPORTE MAQUINARIA PTAS., S. E. u 0. ... ceee 1.990.110,-




TALLERES FELIPE VERDES, S. A.

Firma: ADARO - Madrid

Presupuesto n.°

107.81-4 Fecha 3-6=81

Hoja n.°

2

CANTIDAD

CONCEPTO

SUMINISTRO OPCIONAL CALDERERIA

ALTIMENTADOR VIBRANTE:
- 1 Tolva de entrada de 13 m3. de capacidad,
con reja proteccidén y suplemento superior .

CINTA 165-B/22 mts. recta:
- 1 Conjunto soportes y 1 Tolva de unién entra-
da ...eiiiiiinenns Ceessseteseserosonsnes coe

MOLINO DE MARTILLOS 035-A:

- 1 Soporte elevado de 2,000 mm, altura total,
- 1 Soporte electroimén de 3.000 mm. altura to-
tal. ‘

Tolva de unién entrada.

Tolva de unién recogida.

Protector poleas.

b=

ELEVADOR 012/8 mts.:
- 1 Protector poleas (3549) y su soporte (3550)

Protector poleas obturador (3548) .......

297.000, -

48.862,-

225,885, -

9.350,-

581.097, -




tecnoceramics, S.a.

Apartado 244 - ISGUALADA - Barcelona

ADARO

MADRID.

Estudio presupuesto n? 6215/81

2.06.81
JM/cgqg.

INSTALACION DE SECADO FORMADA POR DOS TUNELES TIPO CONTRAM,

Produccidn nominal total: 250 ton/dias p.cocido.




tecnaceramica, s.a.

ESPECIFICACION MATERIALES,

1 - CONMPETENCIA.

Estudio y disefio de la instalacidn.

Know-how ¢ Engineering sobre la técnica y préctica del
secadero propuesto.

Planos para la construccidn de la cimentacidn del secadero,
en base a una resistencia normal del terreno. <.*2,0 Kg/cm2,

Planos correspondientes a estructura, conducciones de gases
e instalaciones eléctricas.

Lista; de materiales, especificaciones 'y descripcidn,

Cémputos de materfales necesarios y desglose de las diferentes
unidades de obra,

P]anning general de distribucidn de las consecutivas fases de
la obra.

Enséyos y andlisis de las arcillas para la determinacidn de
las caracteristicas de secado.
(Hasta un midximo de tres muestras),




tecnoceramica s.a.

C. 2 - EQUIPO DE VENTILACION Y ACCESORIOS.,

Suministro del equipo de recirculacion del aire compuesto por:

24 Ventiladores helicoidales @ 600, provistos de motor de
1 Cv. con aislamiento especial para trabajar en atmdsferas
huimedas y a temperaturas de hasta 75 9C., asi como el co;
rrespondiente aro de fijacidn.,

6 Ventiladores centrifugos de alto rendimiento, metalizados
interiormente con plomo, para la recirculacidn de aire
caliente, equipado con motor y demds accesorios.

Qaracterfsticas : T-83
- Caudal Q. unitario. m3/h. 25000
- Potencia motor. Cv. 15

6 Registros a sectores, tipo T;83.

Equipo de Qenti]adores centrffugos para la impulsidn y extrac-
cion del aire del secadero, compuesto por:

2 Ventiladores centrifugos de alto rendimiento, metalizado
interiormente con plomo, para la impulsidn aire secadero,
con motor y demds accesorios.

Caracterfsticas: T-102

~Caudal q. m3/h. 38000
- Potencia motor. ' ' Cv. 30

- Registro a sectores, tipo T-102

1 Ventilador centrifugo de alto rendimiento, metalizadofidte;
riormente con plomo, para la extraccidn de aire himedo,
con motor y demds accesorios.,
' Caracteristicas: T-135 _
- Caudal Q. m3/h. 76000
- Registro a sectores, tipo T;135 ‘
- Potencia motor. Cv. 60




tecnoceramica s.a.

C. 3 - EQUIPO ELECTRICO.

1 Cuadro eléctrico “"serie N", para control y mando de los
motores de los ventiladores helicoidales y centrifugos
anterijormente sefialados, formados por:

- Contactores tripolares y los contactos auxiliares ne-
cesarios para el accionamiento a distancia de lo$ mo-
tores de los ventiladores.

- Relés térmicos de mdxima intensidad, regulables y pro-
vistos de disparo conmutador para sefializacién para pro-
teccion de los motores.

- Conjunto de corto;circuitos, fusibles calibrados, segin
las necesidades de la instalacidn.

- Un juego de pulsadores “"paro-marcha", con su correspon-
diente relé de marcha.

- Sefiales luminosas indicadoras del funcionamiento de la
cdmara y del disparo de una proteccidn térmica.

- Una alarma aclUstica indicadora del disparo de una pro-
teccidn térmica, cualquiera de la instalacidn.

- Un pulsador con su relé para desconexidén de la alarma
acistica.

- Conjunto de relés maniobra.

Todo el conjunto estard debidamente cableado con los bornes
necesarios y montado en un armario metalico, cerrado, pintado
y protegido contra el polvo.

1 Cuadro eléctrico "Sala Térmica", "serie N", comprendiendo
los elementos para la maniobra, control y proteccidn,
correspondientes a:

- Motores ventiladores centrifugos impulsidn aire a secadero.
- Motor ventilador centrifugo extraccidn aire secadero.




tecnoceramica, s.a.

C. 4 - APARATOS DE MEDIDA.

Suministro de los siguientes aparatos:

Termdmetros de 0 a 100 2C., tipo especial de lectura a
distancia.

Termémetros de 0 a 300 2C,, tipo de esfera para el conducto
general de aire caliente,

Termémetro de 0 a 300 2C., de esfera para el control de 1la
recuperacion.,

Mandmetros de tubo inclinado, contruido en matreial pléds-
tico, para el control de la presidn en los conductos gene-
rales de aire caliente,

Higrémetro pro@isto de tubo de inmersidn para el conducto
de salida de aire humedo

Equipo de sensores para control de temperaturas y humedag,
con cable multipolar conectado al microprocesador del pu-
pitre del Horno-Tunel.

C. 5 - PUERTAS DE ENTRADA Y SALIDA.

Suministro de:

4

Puertas metdlicas motorizadas, correspondientes a la en-
trada y salida del tiunel de secado, incluyendo:

- Guias laterales.
- Contrapesos independientes.
- Motorreductor con pifiones de elevacidn.

Estas puertas se elevan verticalmente por medio de un mo=-
torreductor eléctrico para que su movimiento sea leve,
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tecnocseramica s.a.

Estdn conectadas electricamente y sincronizadas con los’
impulsores y transbordadores de moQimentacidn de Vagone-
tas, mediante sefiales luminosas, puede controlarse la ma
niobra en el cuadro, tanto sea manual como automitica.
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tecnoceramica s.a.

SUMINISTRO OPCIONAL,




tecnoceramica s.a.

C. 6 - CARPINTERIA METALICA.

Suministro de los siguientes materiales:

a)., Elementos metdlicos cuya colocacidn se efectuard mediante
personal propio & por los albafiiles de la obra, ya que son
conjuntos sueltos, exsentos de manipulacidon mecdnica en obra,

- Marcos fijaciones ventiladores helicoidales de recir-

~culacién y tapas de inspeccidn.

- Perfiles soporte ventiladores helicoidales de recir;

~ culacion,

- Pefiles de apoyo techo recirculacidn,

- Puertas de acceso colector aire himedo e inspeccidn

~ cajones colectores.

- Perfiles varios hara marcos ventiladores centrifugos.
APPSR € I 12,790

b). Elementos metdlicos con montajes mecdnicos en obra, a
cargo de TECNOCERAMICA, S.A. ‘

- Chapa cerramiento ventiladores helicoidales.
8 - Deflectores con su pletina de apoyo.
1 Escalera de acceso y barandilla de proteccidn en zonas
de paso. '

- Protecciones para las correas de los ventiladores centri
fugos.....’l.’."l'..'...'..'O'l..llti}<g.b 5-"50

c). Los carriles y anclajes para el secadero, estdn inclufdos
en el estudio del horno.

NOTA:

Los elementos para elevacidén y transporte interior G en
patio, serdn a cargo del Sr, Cliente.
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tecnoceramica, s.a.

C. 7 - CONDUCCIONES METALICAS.

Suministro y montaje de los siguientes materiales.

- Cajon colector recuperacidn horno tunel,

- Conducciones metdlicas ventilador de extraccién.

- Conductos metdlicos de impulsidn aire a secadero.

- COnductos metdlicos de impulsidn aire recirculacidn

".'0..0'.'..'l..0..0'.O'I.l....."t..l'Kg. ]20800

NOTA:

Los cajones colectores de recirculacidn y aire himedo del
secadero, se construirdn de obra.

Los elementos de elevacidn y transporte interior, serdn a cargo
del Sr. Cliente.

La tuberfa de recuperacidn de calor procedente del H,T., estd
jncluida en la oferta del horno.

C. 8 - CALORIFUGADOS.

Suministro de los siguientes materiales:

- Lana de roca en manta de 100 mm. espesor recubierta con
chapa de aluminio de 8/10 mm., para el recubrimiento de
todas las conducciones metdlicas de aire caliente.

Inclufdo ventiladores centr{fugos. ' m2. 765

- Lana de roca de 50 mm. de espesor en manta para conductos
de aire caliente en obra (cajones colectores)
® & 8 9 O 2 ¢ 8 0 S 8 PO PO P P s e s e ® 0 & 0 0 ¢ 0 8 m20 280
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tecnoceramica, s.a.

NOTA:

E1 montaje del calorifugado de los conductos en chapa, se efec;
tuara en obra por montadores especializados.

La colocacidn de la lana de roca de 50 mm. correrd a cargo del
personal de albafilerfa. |

C. 9 - INSTALACION ELECTRICA SECADERO,

Materiales para el tendido de 1ineas desde cada uno de los arma;
rios servidos por TECNOCERAMICA, S.A. hasta los correspondientes
motores eléctricos del secadero.comprendiendo:

Cables eléctricos de varios didmetros,
Manguitos, curvas, grapas, racords y tubo.
Terminales para los distintos didmetros de
Elementos de soporte tubos empalme.
Bandejas porta;cables.

Accesorios varios.

E1 montaje de la instalacidn se efectuard en obra

dores electricistas.

NOTAS:

cable,

por monta-

No se incluye la linea de entrada de corriente a cada uno de

los armarios eléctricos, ya que ello se considera formando

parte de la instalacidn general de fabrica.

Tampoco estd incluido el aparellaje eléctrico correspondiente al

accionamiento y sincronismos de las puertas e impulsores de se-
cadero, (Suministro de SEVECO, S.A.).
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EXCLUSIONES,

A adquirir por el Sr, Cliente.

NOTA IMPORTANTE:

Las cantidades y computos de materiales que a continuacidn se
especifican han sido calculados en plan de anteproyecto, suje;‘
tos a posible modificacidn, una vez conclufdo el proyecto defi-
nitivo.

Debido a su cardcter orientativo, las unidades y caracteristi-
cas de los materiales que se detallan en los apartados que si-
guen a continuacidn, en ninguna circunstancia sirven de base
para el acopio de los mismos.
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tecnoceramics, s.a.

C. 10 - OBRA DE ALBARILERIA.

Comprendiendo:

- ExcaVacién a realizar en el terreno m3. 557
- Fundaciones de hormigdn. | m3. 454
- Muros exteriores y central, me. 539

Muros en conductos y cajones
colectores, m2. 482

* échos ceramicos. ne. 1210

t echo suspendido formado por placas
de fibrocemento cndulado. me. 117

Acabados.

Para 10 cual deben considerarse a titulo de anteproyecto, los

siguientes materiales como mds importantes:

- Cementos Portland P.350. ton. 192,6
- Arena lavada. m3. = 293

- Grava m3. 370

- Ladrillo hueco, 240 x 115 x 8 Unid. 46000
- Ladrillo macizo perforado 25x12x7 Unid. 55000
- Super mahon, 50x25x5 cm. . Unid. 4000

- Forjado ceramico con viguetas de
hormigdn y bovedillas cerdmicas

e/e 51 cm. altura 20 & 3 m2. 1210
- Yeso o escayola | Kgs. 1000
- Placa fibrocemento ondulado. m2, 117
- Acero paraarmaduras., Kg. 16800

- Transportes y embalajes.
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Obra albafiilerfa:

- Albafiiles horas: 3600

; Peones horas: 4500

NOTA:

Tanto el personal como el nimero de horas es un promedio esta-

distico de instalaciones ya realizadas,

Del planteamiento de la obra, asi como de su coordinacidn y

rendimiento del personal, dependerd el total de horas reales.

- E1 Sr, Cliente facilitard cuantas ayudas se establezcan, sobre
la planificacidn de la obra .y en el momento indicado por el

director de obra.

- Serdn también por cuenta del Sr. Cliente, cuantas herramien-
tas, gruas y otros medios auxiliares sean precisos durante la

obra.
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tecnoceramica, s.a.

D, 1 - PRECIOS SUMINISTRO DE TECNOCERAMICA, S.A,

C; 1 - Competencia 2.

C. 2 - Equipo ue ventilacidn y accesorios, 5.
C. 3 - Equipo eléctrico. 1.
C. 4 - Aparatos de medida.

C. 5 - Puertas de entrada y salida. 2.
E1 suministro de todos los matreiales

detallados anteriormente desde. C.UNO

a C.CINCO ambos 1nc1usi§e, son un total

de: @ O ¢ & 2 5 & 0 0 O & T O O R O G SO PO L P 0 H NN T PSRN
Ceeerrenas ceeretesceneranas LPESETAS, 12.

-SR]

- Materiales sobre camidn en Vi]ano?a del Cami y sin embalajes.

- No incluido el ITE. y AP.

075.000, -
563.720, -
316.040, -
851,730, -

194.500, -

000.990, -

s======z==
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D. 2 - SUMINISTRO OPCIONAL DE TECNOCERAMICA, S.A.

C. 6 - Carpinterfa met&lica. 2.559.500, -
C. 7 - Conductos metdlicos. : 3.075,070';
C. 8 - Calorifugados. 3,253,950,;
C. 9 - Instalacién eléctrica. 1.868.370, -
TOTAL, veveeeveveseoonneenee.s PESETAS,  10.756.900,-

- e e we aw e e o mmer = e e - e we e e = - - o = = - e - -
LR R A E R R RSS2t - 2 - A 2 2 2 - 1 2 A T XS N 2R N R R NN RSN

Materiales sobre camidn en nuestros Talleres 4 -en los de nues-

tros proveedores, sin inclufr transportes, embalajes ni impuestos,

D. 3 - EXCLUSIONES (valoracidn orientativa).

C. 10 - Obra de albafiilerfa.

TOTAL’ ® 5 9 920 0% 583 v 02000 PESETAS. ]2.000.000';

-—— - e mv = - -—— S e o e e W S S S me mm N MR me St e mm e e M e e T e T S e Me md me mS mm we e e
R S X R - A 2 A A A A At IR i AR i3RI i
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D. 4 - RESUMEN DEL PRESUPUESTO.

- Sumifistro b&sico de TECNOCERAMICA, S.A.

8 8 8 P 0 O PO O OOV NN YR PBSEtaS’ 12.000'990’;

- Suministro opcional de TECNOCERAMICA, S.A.

6 6 0 6.0 2 05 0 00 00 0 800N LI EDNEeRS PesetaS. 10.756.900.;

- EXCLUSIONES, (Orientavivo) .... Pesetas, 12.000.000, -

VALOR TOTAL, svevveeerenneeessss. Pesetas, 34.757.890, -




Cacnaceramica, s.a.

Apartade 244 - IGUALADA - Barcelona
ADARO
(HUNOSA)

MADRID.

Estudio;presupuesto ne 6216/81

26 Mayo 1981
RG/cg.

HORNO TUNEL BOVEDA PLANA SUSPENDIDA

Tipo: HTP- 8 SPO
Longitud: 126,90 mts.




tecnoceramica s.a.

C. 1 - COMPETENCIA.

Comprendiendo:

- Estudio y disefio de 1a instalacidn.

- Know-how ¢ Engineering sobre la "técnica y préctica
del horno tunel,
- Planos para la construccidn de la cimentacidn del

horno, en fase a una resistencia normal del terreno,
“e22,0 Kg/cm2,

- - Planos correspondientes a estructura metédlica, conduc-
ciones de gases e instalaciones de combustiblie y eléc-
tricas.

- Listas de materiales, especificaciones y descripcidn,

;,Cémputos de materiales necesarios y deglose de las dife;
rentes unidades de obra,

; Planning general de distribucidn de 1las consecutivas fa;
ses de la obra.
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C. 2 - VENTILADORES ACCESORIOS Y PUERTAS,

1 Ventilador centrifugo metalizado interiormente con
plomo, para la aspiracion de humos, con su motor y
demds accesorios.

- Caudal Q a 120 oC, m3/h. 78000
- Potencia motor, Cv. 60

1 Registro a sectores, para la boca de impulsidn

T Equipo de antivibrantes

1 Ventilador centrifugo metalizado .interiormente con

plomo, para aspiracidn aire refrigeracidn bdveda,
con su motor y demds accesorios.

- Caudal Q a 100 eC, m3/h. 41000
- Potencia motor, Cv. 20

1 Registro a sectores

1 Equipo de antivibrantes.

2 Ventiladores axiales, para el contravec de salida,

con motor acoplado y demds accesorios.

% Caudal unitario Q a 20 <eC. m3/h. 23500
- Potencia motor Cv. 7,5

2 Ventiladores axiales, presurizacidn doble béQeda_
de refrigeracidn con motor acoplado y demds acce-
sorios,
- Caudal unitarfo a 20 oC. m3/h. 10,750
- Potencia motor Cv. 4

1 Yenti]ador axial, presurizacidn del foso bajo las
vagonetas, con motor acoplado y demas accesorjos.
- Caudal Q a 20 2C. m3/h. 13400
- Potencia motor. Cv. 3

3 Puertas, dos a la entrada y una a la salida, compues-
tas por:

Estructura metdlica de soporte y contrapesos.
puerta metdlica rellena de material aislante.

P

L |

Motorreductor de accionamiento.

- Finales de carrera para la maniobra.

5 Termémetros de 0-300 2C,, tipo esfera.




tecnocceramica s.a.

C. 3 INSTALACION DE COCCION COMBUSTIBLE SOLIDO.

Comprendiendo el suministro de:

10

Grupos de quemadores tipo GT;S 1/6/M, aptos para cua1;
quier tipo de combustible solido seco y pulverizado.

Cada grupo dispone de un sistema de regulacidn,general e
independiente que permite controlar la cantidad de com;
bustible y aire que pasa por el distribuidor. Asi mismo '
existe la posibilidad de dosificar l1a cantidad de combug-
tible en cada punto de alimentacidn ¢ quema de forma in-
dependiente, todo ello mediante mandos dispuestos al
efecto.

E1 grupo estd compuesto por:

Cafias ¢ quemadores para inyeccidn de la mezcla combus-
tible-aire, dentro del horno. '

Distribuidor centr{ifugo con 6 salidas regulables e inde;
pendientes. Equipado con motor eléctrico y soporte.

Juego de mangueras con sus correspondientes bridas de
acoplamiento, para conexidn entre las caifias y el grupo
distribuidor.

Grupos de distribucidn de aire a 12 inyectores para la
zona de precalentamiento, compuesto por:

- Tubo de distribucidn de aire, con una vélvula
general y vilvulss mariposa reguladoras del

. control a cada inyector.. - -

-12 Inyectores del aire a precalentamiento.

- 1 Ventilador centrifugo de alta presidn con
motor acoplado.
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C. 4 - EQUIPO DE CONTROL, MANDO Y REGULACION AUTOMATICA.

Comprendiendo el suministro de:

1 Pupitre general tipo RHTD., compuesto por los siguien;
tes elementos principales:

- Aparellaje eléctrico para mando y proteccidn de
motores de los ventiladores del horno, con pul-
sadores de paro-marcha y sefializacidn luminosa.

- Aparelldje eléctrico para mando y proteccidn de
los motores correspondientes a los quemadores del
horno, con mando a través del sistema total de con-
trol (STC-300/6G).

- Control de la entrada eléctrica general, formado por:
seccionador con fusibles§ Qo]tfmetro y amperfmetrosﬁ
seflalizacidn de consumo mediante amperimetro de los
motores de 1los Qenti]adores principales.

1 Registrador de 12 curvas (Ni,Cr.Ni) de trazo por
puntos: que sefiala la temperatura en zonas de en-
friamiento y precalentamiento.

1 Manovacudmetro con selector de 6 posiciones.

- Sistema total de control en tiempo real, basado en
microprocesador,

E1 sistema STC;BOO/G esta formado principalmente
por las siguientes unidades y perifericos:

- Unidad -central de proceso.

% Unidad de memoria.

- Unidades de entrada, analdgica.

- Unidades de entrada digital.

- Unidades de salida digital.

- Unidades de mando periféricos

- Unidades de acceso mediante teclado.

- Unidades de salida mediante monitor TV. de 20"

El sistema eléctrdnico permitird controlar y regular
las distintas variables del horno y secadero.
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1 Armario eléctrico de mando del impulsor de Qagonetas
y para las puertas de entrada y salida,

- Cafias pirométricas y cable compensado necesarios para
la realizacidn de toda la instalacidn.

- Cajas para la toma de corriente de quemadores y conexidn
de las cafias pirométricas.

- Equipo de finales de carrera, para la entrada y salida
de horno.
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C. 5 - ELEMENTOS DE FUNDICION Y METALICOS VARIOS,

Comprendiendo el suministro de:

300

12
42
2

2
12
76
305

1350

Boquillas de alimentacidn y recuperacidn directa con
sus tapas.

Boquillas para tomas de medida con sus tapas.
Boquillas pirométricas con sus tapas.

Vlvulas humos accionadas por cadena.

Tolvas de arena de entrada.

Tolvas de alimentacidn arena, laterales,

Tubos metdlicos para mirillas laterales con sus tapas.
Anclajes para el carril interior del horno.

Conjunto de herrajes para la sustentacidn de las piezas
refractarias que forman el techo plano, compuesto por:

Ganchos soporte pletinas.

O | .

Pletinas intermedias.,

Ganchos suspensidn piezas soporte.
Viguetas sustentacidn tubos refractarios.

Vo

m2. ldmina anticaldrica para techo y muros laterales
del horno.,
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C. 6 - PIEZAS ESPECIALES REFRACTARIAS,

Suministro de:

a). Horno.

76

Conjuntos de piezas especiales refractarias para las mi=-
rillas laterales de muros.

Conjunto de piezas especiales refractarias péra cons;
truccidén de 605 m2. de bdveda plana suspendida, tipo
TECNOCERAMICA TR-2, incluyendo: '

- Piezas refractarias soporte.

- Piezas refractarias suspendidas.

- Piezas intermedias.

- Base boquillas entrada combustible,

- Tubos entrada combustible.

- Bases boquillas pirométricas,

- Tubos boquillas pirométricas.

- Mortero refractario para unidn piezas bé&eda.

b). Vagonetas,

24,200

150

6.750

Piezas especiales refractar1as huecas para el acabado
del revestimiento de las vagonetas totales prev1stas.

m3. losas refractarias, para el piso superior del reves-
timiento de 18s vagonetas.,

Unid., tubos refractarios para sOporte'de las losas del
piso superior de las vagonetas.
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SUMINISTRO OPCIONAL.
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C. 7 MATERIALES REFRACTARIOCS Y AISLANTES COMUNES PARA EL REVES;

TIMIENTO DE VAGONETAS,

Materiales necesarios para el revestimiento, tipo ITR, de 1las

vagonetas totales previstas,

Comprendiendo:

Cemento fundido "Electroland" | Kg.

Chamota reconstituida de 0-2 mm .,
calidad 38/40 % AT50,, m3.

-

Vermiculita, m3.

1

Panel de ais]amiento‘base | m2.

82.500

20
335
1.550
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C. 8 MATERIALES REFRACTARIOS Y AISLANTES COMUNES PARA EL HORNO.

Comprendiendo:

a). Materiales refractarios horno,

Ladrillos refractariosde 35/39 %

230 x 115 x 65 mm,

a]203 de

Caracteristicas de acuerdo con la norma

UNE- 61-017-75, calidad A.

Cemento fundido "ElLectroland"

Chamota reconstituida de 0;10 mm.,

calidad 38/40 % Al,q,

Chamota reconstituida de 0;0.2 mm.,

calidad 38/40 % A1,0,

b). Materiales aislante horno.

[ ] .

Puzolana de O é 20 mm,
Vermiculita para rellenos
Vermiculita para hormigones

Lana de roca prensada de 60
de espesor.

Lana de roca prensada de 40
de espesor,

Lana de roca prensada de 30
de espesor.,

Lana de roca en manta de 50
de espesor,

Fibra ceramica 1/2" espesor
d: 96 Kg/m3.

Burlete de amianto @ 40 mm.

Burlete de amianto @ 16 mm.

mm,

mm.

mm,

mm,

Cartdn de amianto de 2 mm. espesor

Unid,

Kgs.

m3.

m3.

m3.
m3.

m3.

me.

m2.

m2.

m2.

75.000
44,000

27

14
275
138

30
41
14
35

255
210
250
35
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C. 9 CARPINTERIA METALICA,

Comprendiendo:

a). Elementos metdlicos cuya colocacidn en obra no precisa mon-
taje mecénico.

- Jacenas soporte bdveda con su angular de acabado,
- Pies derechos muro caravista.
- Registros y trampillas.
- Rejas entramado metdlico.
- Falddn cierre béveda.
- Encofrados exteriores revestimiento vagonetas.,
- Marco soporte campanas recuperacidn directa.
- Bridas fijacidn ventiladores axiales.
63.225 Kgs. en total.

b)., Elementos metdlicos con montaje mecédnico en obra a cargo
de TECNOCERAMICA, S.A.

' < Perfil UPN coronamiento horno.
- Barandilla y escaleras, .
- Redondo de arriostramiento pies derechos.
~ Pérticos ventiladores centrifugos.
- Aros encofrados tubos pirométricos y de combustible.
- Proteccidn correas ventiladores centrifugos
- Soportes tuber{a recuperacidn indirecta.
2 Tornillos y varios. )
8.520 Kgs. en total.
- Montaje para la colocacidn de las puertas y ventiladores
del horno.

c). carriles interiores y exteriores horno.

5.100 Kg. carril de H-100 de 20 Kg/m. para el interior

' del horno.

- 86 Eclises planas para la unidn entre carriles de
interior horno,

. Tornillerfa de fijacidn.

15,900 Kg. carriles de H-100 de 20 Kg/m. para las vias
exteriores del horno.

1.200 Kg. anclajes para las vias exteriores del horno.

- Montajes carriles interiores y exteriores horno.
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C. 10 CONDUCCIONES METALICAS.,

Comprendiendo:

- Conducciones metdlicas para aspirécién e impulsidn del
ventilador de humos.
(chimenea con una lonygitud de tubo no superior a 6 m.
sobre el Qenti]ador).

- Conducciones metdlicas recuperacidn directa e indirecta.
- Tuberia acoplamiento ventiladores contravec de salida.
- Tuberia acoplamiento ventiladores presurizacidén bdveda.

- Tuberfa recuperacidn hornonecadero (50 m,)
16.500 Kgs. en total,

- Montaje de las conducciones metdlicas descritas en este
apartado,

C. 11 CALORIFUGADO.

Comprendiendo:

- Calorifugado con lana de roca de 100 mm, de espesor, recu; )
bierta con chapa de aluminio de 0,8 mm. en todas las conduc-
ciones metdlicas de aire caliente, incluidos los ventiladores
centrifugos.

1,060 me.

§ ;Montaje del material aislante descrito..
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C. 12 INSTALACION DE DISTRIBUCION COMBUSTIBLE SOLIDO.

Materiales necesarios para la distribucidn del combustible desde
los silos de almacenaje, hasta los grupos de quemadores.

Comprendiendo:

1

8

1

2
18
150
10

38

50

N DN DN

Mdquina de arrastre con motor tipo "M",
Esquinas 90 ¢ especial.,

Tramo de tubo curvado.

Tensores,

Salidas imples éon tapa.

m., cable de arrastre con tuBo de ¢ 60.
Bajantes a to]Qa.

Agitadores de una via para dos silos.
Empalmes de tubo.

Empalme del cable,.

Soportes simples para el tubo conductor.
Secciones de inspeccidn,

Cuadro eléctrico con temporizador de funcionamiento.

Silos de almacenajes, con uné capécidad unitaria de 28 m3.

Retorno a silo de almacenaje con cierre,

Tolvas de recogida de los silos con tornillo sin;fin

Vibradores para los silos de almacenaje,
Indicadores de nivel para los silos de almacenaje

Montaje de la instalacidn de distribucidn,
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C. 13 - INSTALACION ELECTRICA.

Materiales necesarios para e1'tendido eléctrico desde el cuédro
eléctrico del horno hasta cada uno de los motores.
Comprendiendoil

- Bandeja porta cables, accesorios y soportes

- Cable de 3,5 x 25 mm2.

- Cable de 3,5 x 10 mm2.

- Cable de 4 x 6 mma.

- Cable de 4 X 4 mm2,

. Cable de 4 x 2,5 mm2.

- Cable de 4 Xx 1,5 mm2,

- Cable de 10 x 1,5 mm2,

- Cable de 14 x 1,5 mm2,

- Termin&les. tubos y grépés.

- Prensaestopas y tuercés.

- Arquetas y soportes céja eléctrica.

1 Motor de explosidn para el funcionam1ento en
caso de emergencia del ventilador de refrigerac1on
béveda.

- Varios (Tacos, tornillos, seﬁé1izadores etc.)

- Montaje de la instalacidn eléctrica del Horno.

NOTA:

La a]imentécién e1éctrica desde el C.D.G. hésté el
cuadro del horno, corre a cuenta del Sr., Cliente.

El cuadro eléctrico estard situado en una cabina de
mando junto al horno, cualqu1er variacion de 1ugar
reper;ut1rfa sobre el va1or de los materia]es.
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EXCLUSIONES.

A Adquirir por el Sr. Cliente.

NOTA IMPORTANTE:

Las cantidades y computos de materiales que a continuacidn
se especifican han sido ca]cu1ado§ en plén de anteproyecto,
sujetos a posible modificacidn una vez conclufdo el proyecto
definitivo.

Debido a su carécter orientéti@o. las unidades y caracterfsticas
de;los materiales que se detallan en los apértédos que sfguen a
continuacidn, en ninguna circunstancia sirven de bése péré el
acopfo de los mismos.
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C. 14 - MATERIALES CONSTRUCCION Y VARIOS,

Comprendiendo:

a). Excavacidn y cimentacidn,

Excavaciodn. m3.

Grava gruesa encachado dimentacidn m3.

Cemento Portland Kg.
Arena, m3.
Gravilla m3.
Ferralla armaduras. Kg.

Tubos paso cables.

Materiales albafiileria horno:

Ladrillo macizo comin, 250 x 120 x 50.

.’0.0....0'."0.t'...o'o..o.ol..... Unid.

Ladrillo caravista 250 x 120 x 70

O 8 8 5 06 600 86 0 00 % PO e eI e LI ERONS Unid.

Forjado cerimico de H;ZOO mm. €On
luz de 6 m. (sobre carga de uso

150 Kg/m2)., m2.
Cemento POrtland. Kg.
Arena, m3.
Gravilla m3.
Yeso Kg.
Mallazo de 100 x 100 x 5 m2.
Acero armaduras, ‘ Kg.
Encofrados

Pinturas y acabados.

Transportes y embalajes

800
200
147750
193
330

14900

94000

41800

152
41000
64

14
1500
775
1100
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c). Mano de obré:.

- Mano de obra de albafiiler{a paré la construccidn del
horno y reQestimiento de las 131 Qégonetés necesariés.
asi{ como peonaje paré ayuda a los técnicos y especiélis-

tas de TECNOCERAMICA, S.A.

Albafii1: 4860 horas,

Pedn: 7290 horas.

NOTA:

Serd por cuenta del Sr. Cliente, cuantos utensilios, gruas y
herramientas sean precisos durante la obra, as{ como el perso-

nal de manipulacidn.
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D. 1 - MATERIALES SUMINISTRO DE TECNOCERAMICA, S.A.

C. 1 - Competencia 2.350.000, -

C. 2 - Ventiladores, accesorios y

puertas. 4.263.100, -

C. 3 _ Instalacidn de coccidn combus-
tible sdlido. 6.695.700,~
C. 4 - Equipo de control, mando y regulé; '
cidon automética. 5.750.800,-
C. 5 - Elementos de fundicidn y met&licos 4.660.460,-
. varios, . .
C. 6 - Piezas especailes refractarias. 33.373.000,-

E1 suministro de todos los mat¢r1éles deté]]a;
dos anteriormente desde C,UNO a C, SEIS, ambqs
inclusive ITE, y AP. no incluido, son un total

.
.deo L I I B B Y A AR IR Y B VA I I P B B I B B B Y BN BN BN BN BN BN BN-)

e e e e eeeennnnneseeensaseseseeassss PESETAS, 57.093.060, -

- - e o G s e mm S S em mm e P v e e
SESEoSDaDoSSsoSS=S=SsS===Z==s=

Material sobre camidén en nuestros talles, 6 en el de nuestros
proveedores, sin incluir transportes ni embalajes.

E1 embalaje del material refractario deber§ servde§ue1to por el
comprador a portes paggdos, al domicilio del fabricante. En caso
contrario, se facturard a su precio de coste.
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D. 2 - SUMINISTRO OPCIONAL.

C. 7 - Materiales refractarios y éis;
lantes comunes para el revesti-
miento de vagonetas. 8.401.350,-

C. 8 - Materiales refré;térios y ais;

lantes comunes para el horno. 9.756.200,;
C. 9 - Carpinterfa metdlica 10.176.060, -
.10 - Conducciones metdlicas., 3.963.960,;
C.11 - Calorifugados. 4.178.940, -
c.12 - Instalacidn de distribucidn |

combustible sdlido. 2.219.800,-
.13 - Instalécién eléctrica. 1.876.120,;
TOTALO.....".....OI"..'..l....'.PESETAS’ 40.572'430’;

NOTA: Materiales sobre camién en nuestros talleres, ¢ en el de
nuestros proveedores, sin inclufr transportes ni embalajes.

D. 3 - EXCLUSIONES A CUENTA SR. CLIENTE.

(precio orientatiQo)

C.14 - Materiales de construccidn y Qarios. 14.500.000.;
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D. 4 - RESUMEN DEL PRESUPUESTO.

Suministro normal de TECNOCERAMICA, S.A...... 57.093.060,-

Suministro opcional..... cescesnee et eese sros 40.572.430.;
- Exclusiones (precios orientativos).sieeeeeeoss 14.500.000,;
TOTAL,) eseverenesnnencennss eeeeese  PESETAS, 112.165.490
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DIRECCION TECNICA Y PUESTA EN MARCHA,
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1 - DIRECCION TECNICA.

1.1- Estancia a pie de obra de un técnico titulado para la
direccidn y coordinacidn de 1a construccidn del horno
Yy secadero.

; Duracidn estimada: 420 d1as naturales.
- Desplazamientos : 5 viajes (1da y vue]ta)

2 - PUESTA EN MARCHA.

2.1 - Estancia de un técnico t1tu1ado para Ta puesta en marcha
de la instalacidn hasta 1a obtencidn del mater1a1 en con-
d1c1ones correctas.

- Duracidn estimada: 60 dfas naturales. repartidos
en unos dfas de estancia f1ja Yy varias visitas
de asesoramdento. '

- Desp1ézamientos$ 3 Qiajes (1dé yAQuelté)

_2.2.; Un oficial e1ectro'mecénico péra la puesté en marcha
de los quemadores, asf como de ayuda a1 técnico de
puesta en marcha.

- Duracidn estimada: 30 dfas naturales. .
- Desplazamientos : 1 viaje (1da y vuelta)

2.3 - Un técnico electricista para 1a'1nstélé¢16n pirométrica
y la supervisidon y control de la insta}acién eléctrica
realizada.

- Duracidn estimada: 35 dfas naturales (repértido
en 2 visitas). ] / ] '
- Desplazamientos: 2 viajes (ida y vuelta)

IMPORTE TOTAL...-...-... 8-447.800 Ptas.
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NOTA IMPORTANTE:

- Corren por cuenté del Sr. Cliente, las herramientas y el
personal de ayuda que precisen nuestros técnicos y monta-
dores.

- La duracidn de las Qisitas_o 1os Qiajes de trabajo de nuestro
personal técnico, se adaptard a la p]anifica;ién real de la
obra, pudiendo alterarse, pero sin sobre pasar lo estable=
cido.

En caso de que sean precisos mds dias que los previstos, €s-
tos se facturardn por Administracién.
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Estudio~-Presupuesto n? 11780-6
28 Mayo 1.981

MAQUINA DE APILAR EN VERDE "SEVECO" PARA LA CARGA DI~
RECTA DEL MATERIAL PROCEDENTE DEL MONOBLOC DE MOLDEO,
SOBRE LAS VAGONETAS DE HORNO TUNEL.

DISPOSICION DE MECANISMOS S/PLANO N2 0.P.507-01




PRESUPUESTO N2 11780-A6

Sobre :

MAQUINA DE AFPILAR EN VERDE "SEVECO" PARA LA CARGA
DIRECTA DEL MATERIAL PROCEDENTE DEL MONOBLOC DE
MOLDEO, SOBRE LAS VAGONETAS DE HORNO TUNEL.

ESPECIAL PARA MATERIALES CERAMICOS DEL TIPO EXTRU-
SION - DURA.,

Compuesto de :

(01)
(02)
(03)

(04)
(05)
(06)
(07)
(08)
(09)
(10)
()
(12)

13) .

(14)
(15)
(16)
(17)
(18)
(19)
(20)
(21)
(22)
(23)

1
1
1

— d A d eed wmd b D eid b ) d d e el b b emd b el

Mesa de rodillos libres pre-cortador

Cortador de barra :

Cortador miltiple de huecos del tipo de barra parada, de
650 mm.

Mesa de rodillos de aceleracion

Girador de barra

Prolongacion mesa rodillos girador

Cortador miltiple de macizos por sistema de empuje
Mesa de rodillos de unidn

Mesa agrupadora normal

Mesa de banda de reserva

Mesa de rodillos de entrada a la apiladora

Conjunto tope de programacion hileras

Conjunto carro alimentador

Conjunto mesa de correas

Conjunto accionamiento correas

Tope de agrupacion v

Conjunto mesas de programacldn y volteo

Conjunto pinzas quintuple

Conjunto carro porta pinzas

Pbrtico general

Equipo electrico

Equipo neumatico

Conjunto de cables eléctricos y accesorios diversos




El importe del presupuesto INCLUYE :

- Cables electricos necesarios para la conexion entre los motores de los
diversos mecanismos, y entre estos y los armarios eléctricos.

- Accesorios de tipo electrico para poder efectuar las interconexiones de
cables eléctricos entre mecanismos, como son terminales, prensaesto -
pas, etc.

-

- Arquetas metalicas a empotrar en el pavimento, para la conexidn de los

cables eléctricos procedentes de los diversos conductos o tubos.

E! importe del presupuesto NO INCLUYE :

- Los soportes metalicos, plataformas, pasarelas, barandas, escaleras,
etc., que sean necesarias para protecciones y paso del personal que per
manezca cerca de todo el conjunto de mecanismos que se oferta.

- Los tubos necesarios para el paso de cables eléctricos que son de plasti-
co o fibrocemento y que debera instalar el Sr. Cliente,

- La linea eléctrica general de alimentacion de corriente hasta los armarios
de los mecanismos, la cual debera instalar el Sr. Cliente.
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PRESUPUESTO N2 11730-B6

Sobre :
1 CINTA TRANSPORTADORA, para colocarla debajo del cortador
multiple de barra parada y asi recoger los recortes o sobrantes

producidos por dicho cortador,

Caracteristicas :

~ Longitud entre centros vve.oevececsecas 7 mts.
"Anchodelabanda CR R RN B R R I R R NNy 400mm.
»Tipodebandal...'..‘.t.tl.l.l..‘l' enVA
IMPORTE TOTAL ....vvvenn Ceeeansn ‘e 234,075,- Ptas.

PRESUPUESTO N2 11780-C6

Sobre :
1 CINTA TRANSPORTADORA, para la recogida de los recortes 6

sobrantes producidos por el cortador miltiple de macizos y que le
Ilegan a traves de la cinta anterior.

Caracteristicas :

- Longitud entre centros ...veeereanens 7 mts.
~Anchodelabanda ..ceviivvennennnas 400 mm.
—Tipodebaﬂda 29 6 e e 20 PR B Y B A R A ) eth
IMPORTE TOTAL vivieeernnnnnn. . 234.075,- Ptas.,

La tercera cinta transportadora para la recogida de recortes, se incluye en
el capitulo de MAQUINARIA de T.F.V.S,A,
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‘Estudio-Presupuesto n® 11780-7

28 Mayo 1,981

CONJUNTO DE MECANISMOS "SEVECO", PARA LA MOVIMENTA-
CION AUTOMATICA DE LAS VAGONETAS DE HORNO TUNEL, POR
LAS DIVERSAS VIAS DEL CIRCUITO.

DISPOSICION DE MECANISMOS, S/PLANO N2 O.P. 507-01.
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SUMINISTRO SEVECO, S.A.

PRESUPUESTO N2 11780-A7

Sobre :

CONJUNTO DE MECANISMOS "SEVECO'" PARA LA MOVIMENTACIDN
AUTOMATICA DE LAS VAGONETAS DE HORNO TUNEL, POR LAS
DIVERSAS VIAS DEL CIRCUITO.

Compuestd de :

(01) 1 Transbordador hidraulico, de entrada al horno y salida del
secadero.

(02) 1 Transbordador hidraulico, de salida del horno

(03) 1 Impulsor hidraulico de 5 Tm., con su centralita hidraulica,
para el encafie, '

(04) 1 Arrastrador de cable de 1,5 Tm.,

(05) 1 Transbordador hidraulico de entrada al secadero, con doble
grupo de impulsion.

(06) 2 Cabrestantes de 12 Tm.

o7 2 Impulsores hidraulicos de 15 Tm., con su centralita hidrauli-
ca, para‘la entrada al secadero.

(08) 1 Impulsor hidraulico de 40 Tm., con su centralita hidraulica,

para la entrada al horno,
(09) 2 Cabrestantes de 12 Tm.

(10 1 Impulsor hidraulico de 5 Tm., con su centralita hidraulica y
cola de pestillos, para el desencafie.

(1) Arrastrador de cable de 3,5 Tm.

a2 1 E quipo eléctrico

IMPORTE TOTAL vvvvvreneesnessesss. 16.844.300,- PTAS.,

NOTA."

Los transbordadores presupuestados son con toma eléctrica a través de
trole inferior, '
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SUMINISTRO SEVECO, S.A,.

PRESUPUESTO N2 11780-R7

Sobre :
524 GRUPOS DE RUEDAS COMPLETAS MONTADAS, vy
dispuestos para montar en el bastidor de la vaqgoneta

de horno tunel.

Cada grupo de rueda consta de :

- Rueda @ 300 mm. de acero moldeado totalmente me-
canizada.

- Eje r‘ueda de acero especial.

- Tapas rodamientos

- Rodamientos a bolas

- Accesorios y tornillerfa dlversa

Se suministra el grupo de rueda montado vy pintado con una capa
de imprimacion.

Asimismo, totalmente engrasado con grasa especial.

Plano constructivo de la rueda Ref. 0701-01/7

PRECIO UNITARIO GRUPO DE
RUEDA COMPLETO ..vvvvvnnnn 11.200,~ Ptas..

PRECIO DE LOS CONTENEDO-

RES (Vernota) vvveeeeereennnes 115.570,~ Ptas.
IMPORTE TOTAL svvevennn 5. 984.370,~ PTAS.
NOTA :

- De cara a un mejor servicio, los grupos de ruedas se suministraran
en contenedores metalicos como embalaje, con 30 grupos de ruedas
cada uno.

E! importe de estos contenedores figura incluido en el importe total

de las ruedas. En el caso de que el Sr. Cliente desee devolverlos,

se le abonaria el importe de los mismos que figura en la oferta, sien

do a su cargo el transporte hasta nuestros Talleres de Vilanova del Camf.
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SUMINISTRO OPCIONAL SEVECO, S.A,

PRESUPUESTO N2 11780-C7

Sobre :

CABLES ELECTRICOS Y ACCESORIOS DIVERSOS DE LOS
MECANISMOS EN VIAS DE HORNO TUNEL.

Comprende :

- Cables eléctricos necesarios para la conexion entre los moto-
res de los diversos mecanismos y entre éstos y los armarios
eléctricos.

- Accesorios eléctricos a colocar en las diversas vias para con-
trol de las vagonetas.

- Tapas y protecciones de todos los mecanismos.

- Accesorios hidraulicos necesarios para la conexidon entre los im
pulsores y las respectivas centrales hidraulicas.

- Herrajes necesarios para la colocacion de todos los accesorios y
cont rol de vagonetas.

- Arquetas de conexion. Se excluyen los tubos de plastico o fibroce
mento para el paso de cables electricos, a colocar en el hormigon.

- Gufa Klein y carritos para la toma de corriente de transbordadores,
en este caso de toma aérea.

NOTAS.-~

- La determinacion de los importes reales de cada apartado debera ha-
cerse cuando se estudie de forma definitiva todo el circuito, de con-
formidad con los datos reales del plano de planta aprobado y dado co
mo definitivo.
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- No se incluye en la relacion de suministro detallado, los elementos
siguientes :

- Marcos para fosos de mecanismos y transbordadores
- Topes de impulsion para el transbordador de horno
- Angulares~guia para los arrastradores de cable

- Angulares de proteccion del foso de toma eléctrica de los transbor
dadores en el caso de ser con toma inferior

- Los soportes metalicos para la toma eléctrica de los transbordadores,
al ser con toma aérea.

- Cuantos herrajes se deban de colocar o empotrar en el hormigdn.

Para la construccion de estos herrajes o accesorios, SEVECO, G.A.,
facilitara los planos necesarios.
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EXCLUS!ONES SEVECO, S.A.

PRESUPUESTO N2 11730-D7

Sobre :
131 VAGONETAS DE HORNO TUNEL
Compuestas de un bastidor construido con perfiles de acero
soldados, de gran robustez y resistencia.
Las vagonetas se suministran con el material totalmente cor-
tado a medida, realizandose el montaje final en la ceramica,
por personal del Sr. Cliente.
Se Incluye la tira de amianto, de cierre entre vagonetas y el
utillaje que se utilizara en la ceramica para la soldaduray -~
montaje total de las vagonetas. :
Una vez construfdas deberan ser pintadas con una capa de
pintura anticorrosiva.
Caracteristicas :
—Llongitud viiireeeirannans 2.800 mm.
—ANChUra cvveeererenaenas - 5,600 mm.
—Anchovia vovvevinennennn 3.000 mm.
. = Peso aproxX. ceceieeeenens 1.300 Kgs.

IMPORTE TOTAL civiiveennnn 14.475.500,- PTAS.

NOTAS :

El importé dado solamente es a titulo orientativo, por tratarse de un ca-
pitulo de exclusiones.,

En caso de que el Sr. Cliente deseara mas adelante que el suministrador
de estos materiales fuera SEVECO, S.A., se debera valorar este impor-
te en funcion del coste real que en aque! ‘;nomento tuvieran los materiales
y mano de obra. y




mecanismos especiales para la industria cerémica

\/ :@ instalaciones cerdmicas
@o@o automatismos

Oficinas y Talieres: Carretera lgualeda - Sitges, Hm. 1
Telefonos 803 48 00 - 803 48 04 - 803 48 08
VILANOVA DEL CAM! (Barcelonz) Espana

)

ADARO
(MADRID)

E studio-Presupuesto n2 11780-8
28 Mayo 1.981

MAQUINA DE DESAPILAR "SEVECO", PARA LA DESCARGA AUTO-
MATICA DE LAS VAGONETAS DE HORNO TUNEL CON POSTERIOR
EMBALADO CON FILM DE POLIETILENO RETRACTIL, SOBRE PA-
LETS DE MADERA,

DISPOSICION DE MECANISMOS S/PLANO N2 O.P. 507-01




PRESUPUESTO N2 11780-A8

Sobre :

MAQUINA "SEVECO" PARA LA DESCARGA DE LAS VAGONETAS DE
HORNO TUNEL. CON POSTERIOR EMBALADO DE LOS PAQUETES
DE MATERIAL COCIDO, CON FILM DE POLIETILENO RETRACTIL.

Compuesta de :

(01)

Almacén-alimentador de paletas. .
Pbortico general, con ampllacion para la carga directa de camidn

(10)
(1
(12)

Equipo eléctrico
Suplemento del equipo neumético
Cables eléctricos y accesorios diversos

1
(02) 1
(03) 1 Pinza doble, para la descarga
(04) 1 Carro porta-pinza
(05) 1 Transportador de transpalet
(06) 1 Compactador de paquetes
(07) 1 Conjunto de mecanismos para el ambalado con film de polietileno
(08) 1 Horno termo-retractil (eléctrico)
(09) 1 Equipo hidraulico

1

1

IMPORTE TOTAL siiieenniensen 18.447.440,- PTAS.




El importe del presupuesto INCLUYE :

- Cables eléctricos necesarios para !a conexion entre los motores de los
diversos mecanismos, y entre éstos y los armarios eléctricos.

- Accesorios de tipo eléctrico para poder efectuar las interconexiones de
cables eléctricos entre mecanismos, como son terminales, prensaesto -

pas, etc,

- Arquetas metalicas a empotrar en el pavimento, para la conexidn de los
cables eléctricos procedentes de los diversos conductos o tubos.

E! importe del presupuesto NO INCLUYE :

- Los soportes metalicos, plataformas, pasarelas, barandas, escaleras,
etc., que sean necesarias para protecciones y paso del personal que per
manezca cerca de todo el conjunto de mecanismos que se oferta.

- Los tubos necesarios para el paso de cables eléctricos que son de plasti~
co o fibrocemento y que debera instalar el Sr. Cliente,

- La linea eléctrica general de alimentacion de corriente hasta los armarios
de los mecanismos, la cual debera instalar el Sr, Cliente,




mecanismos especiales para la industria cerdmica’
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Oficinas y Taileres: Carretera lgualada - Sitges, Hm, 1
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Estudio~Presupuesto n2 11780-9
28 Mayo 1,981

MONTAJES, PUESTA EN MARCHA, VIAJES, ESTANCIAS Y SUPER-
VISION TECNICA DE LOS MECANISMOS.

DISPOSICION DE MECANISMOS S/PLANO N2 O,P, 507-01




A

s

Uj

2 ‘

\ =\ NS
) A\JAL._‘ C AU IA

A

(
|

PRESUPUESTO N2 11780-A9

Sobre :
MONTAJE Y PUESTA EN MARCHA DE LOS MECANISMOS

SUPERVISION TECNICA
VIAJES Y ESTANCIAS

Comprende :

- Estancias de dos montadores especlalizados, uno mecanico y otro electri-
cista, durante los periodos de montaje y puesta en marcha.

- Visitas de un técnico para la direccidon y supervision del montaje y de la
puesta en marcha.

- Viajes de montadores y técnico
El nlmero de dias que en principio se consideran necesarios para cada gru-

po de mecanismos ofertados, son los siguientes :

MAQUINA DE APILAR (Presupuesto n® 11780-6)

- Montadores :

- Montaje de 10S MeCaniSMOS «uvvvvennnnnnn. 105 dias
-~ Puesta en marcha de los mecanismos +..... 60 dias
"V,ajes ® 8 0 8603606000 0eeP sV I OEESOELIEEPPIOEIEEES 3Viajes

- Técnico :

— SUPErvision teCNiCa coereerreorencsnsonos 20 dfas
"Viajes T 8 & 0 0 0 9 0 0 2V L eSS NS ER L EELAEEDNAS 2Vlajes
IMPORTE TOTAL siveeeronseasonnns 3.017.300,- PTAS,

MECANISMOS PARA LA MOVIMENTACION DE VAGONETAS DE HORNO
TUNEL (Presupuesto n® 11780-7).

- Montadores : _

- Montaje de los mecanismos . cveeeesvooneas 60 dias
- Puesta en marcha de los mecanismos ...... 20 dfas
-Viajes ® 8.0 0 0.0 8¢ 000 0 8000850000008 Css000000 zviajes

- Técnico :

—SUDBT‘ViS"On téCﬂiCa L L R R N R A I N S B adras

—ViBJES % 0.5 20000800080 IL eI LENLOENNBSOES 1Viaje

VAT




MAQUINA DE DESAPILAR Y EMPAQUETAR (presupuesto n? 11780-8)

- Montadores :

- Montaje de los mecanismos .vevvieveens 90 dfas
- Puesta en marcha de los mecanismos .. 60 dfas
- Viajes tiierennesrens 3 viajes

- Técnico :

~ Supervision téCNiCa vvveeeieocesennnons 20 dias
-Viajes 8 8 0 0.2 0 0 0 P BSOS zviajes
IMPORTE TOTAL tevveveecnennnas 2.787.950,- PTAS.,
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Ayudas a nuestro personal :
El Sr. Cliente debera colocar a disposicidn de nuestro personal y durante
todo el tiempo que éste permanezca en la ceramica, el personal de ayuda si-
guient e :
1 Oficial mecanico para el montador mecéanico especializado
1 Oficial electricista para el montador electricista especializado
- Las ayudas de peonaje necesarias
Notas :

- El conjunto de dias dados, en lo relativo a nuestros montadores especiali-
zados, se refiere al TOTAL de dias, que &stos permaneceran en la cera-
mica, durante los perfodos de montaje y puesta en marcha, entendiéndose a
titulo orlentativo, que se repartiran a partes iquales, los dfas considerados.

- Es interesante sino necesario que el personal de ayuda sea el que mas ade-
lante se hara cargo de la instalacion. De esta forma su preparacion seré la
mas adecuada.

- El nimero de dias ofertados, se han considerado partiendo de la base que
trabajaran de 93 a 10 horas por jornada.

-

- Los viajes de montadores y técnicos, se entienden como viajes de ida y vuel-
ta.
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4,1, - INSTALACIONES GENERALES A CARGO DEL CLIENTE

4,1.1. - Instalacidon eléctrica

Compuesta por :

- Transformador

- Aparellaje para la caseta del transformador

- Cuadro general de distribucion para unos 2.100 CV de potencia

- Red de distribucion eléctrica desde el cuadro general de distribucién, has-
ta los diversos armarios y de éstos a los motores.(En este apartado se inclu
yen los tubos de conduccidon, cables y accesorios que no se hallan inclufdos
en los presupuestos de los diversos equipos de fabricacion.

- Red general de alumbrado, con todos sus accesorios

14

IMPORTE APROXIMADO .ivveeenescnns 14.700.000,~- Ptas.

4,1.2, - Instalacion de agua

Compuesta por :

- Depbsito general de aqua, elevado

- Red de distribucion de agua, desde el depdsito general hasta los di versos
puntos de consumo (amasado, moldeo, lavabos y duchas, etc,) ‘

- Red general de alcantarillado y recogida de aguas pluviales

IMPORTE APROXIMADO v0uvvinvenenns 1.500.000,- Ptas.

4,1.3. - Talleres y recambios

Compuesto de :

- Muela y taladro portatiles

- Sierra mecanica

- Soldador eléctrico

- Herramientas de ajuste (limas, martillos, calibres, juego de llaves, torni-
llo, etc.).

- Rollos de cable eléctrico de diversos diametros .

- Material diverso (tornilios, puntas, interruptores, fusibles, bombilias, con-
tactores, etc.)

- Aceites y grasas, para el mantenimiento de los equipos de fabricacidn

IMPORTE AF’ROXIMADO. teesrsrensesnsa 3.000.000,~ Ptas.

ool oes




Verdss
o}

SEveco B

2/6

4.1.4, - Laboratorio y oficinas

Compuesto de :

- Material de oficina (mesas, sillas, sillones, calculédora, maquina de es-
cribir, papel, lapices, boligrafos, etc.)

~ Provetas, matraces, etc,

~ Balanza

- Horno de mufla

~ Crisoles de porcelana

- Estufa de secado

- Galletera de laboratorio

- Molino

- Materlal y accesorios diversos de laboratorio (componentes quimicos, fil-
tros, vasos,embudos, pipetas, etc.

IMPORTE APROXIMADO svivveeanann 3.500.000.,- Ptas.

4.1.5. - Vehiculos

Comprendiendo :

- Camidn tractor, con remolque de doce metros de largo.
-~ Camiodn con caja normal

- Pala cargadora.

- Tres carretillas elevadoras de 1.500 Kg., cada una

- Barredora electrica. '

IMPORTE APROXIMADO .,...cvuuues 26.000.000,- Ptas.

4,1.6. — Edificacion

Comprendiendo :

-~ Firmas de titulados y permisos de obras

- Obra civil no valorada en los presupuestos de los equipos de fabricacion,
para el anclaje de estos equipos (excavaciones, fundaciones, fosos, etc.)

- Obra civil correspondiente a.las naves, cubiertas, muros de cerramiento,
puertas, ventahales y piso de las naves (parte de la cubierta sera con pla-
ca trasiicida a efectos de dar mayor luminosidad al interior de la factorfa).

- Patio de almacén, aceras y asfaltado del patio.

IMPORTE APROXIMADO .cvvvvvennn. 66.300.000,~ Ptas.
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4,1,7. - Embalajes y transporte

Comprendiendo :

- Embalajes y transporte de los equipos de fabricacion que se han presupues-
tado, desde nuestros talleres hasta Asturias (Mieres).

IMPORTE APROXIMADO ......c.uss 15.000.000,~ Ptas.

IMPORTE TOTAL APROXIMADO ....... cee 130.‘000.000,— PTAS.
NOTA.-

~ Tal como se habré observado todos los importes facilitados en este capitulo
se dan como aproximados, dado que corresponden a equipos que no pertenecen
a nuestros suministros.
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4.2. - RESUMEN DE PRESUPUESTOS

Maquinaria de pre-

T.F.V.S.A.

paracion y moldeo.

Maquinaria
Accesorios
Caldereria

Montaje y puesta en
marcha.

Maquinaria tritura-
cion carbon.

Maguinaria
Caldereria
Opcional

Secadero

Suministro
Opcional
Exclusiones

Horno

Suministro
Opcional
Exclusiones

Direccidn y asisten
cia técnica.

Corte piezas y car-
ga de vagonetas.

Suministro
Opcional

Movimentacion vag,

Suministro
Opcional
Exclusiones

Descarga vagonetas
y embalado

Montaje y puesta en
marcha mecanismos

53.326.042,~
16.947.673, -
13.079.886, -

10.065.490,~

1.990.110,-
581.097,-
594,367,

TECNOCERAMICA SEVECO
12,000.990,- -
10.756.900, - -
12.000.000, - -
57.093.060,~ -
40.572.430,~ -
14.500.000, - -

8.447.800,- ~ -
- 26.823.830,~
- 468.150,-
- 22.828.670,~
- 979.000, -

14.475.500,-

18.447.440,~

7.192.680,~-
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T.F.V.S.A. TECNOCERAMICA SEVECO -
l'/ll.
TOTAL ceeevnnens 96.584.665, - 155.371.180,- 91.215.270,~-

IMPORTE TOTAL PRESUPUESTOS T.F.V.S.A,.,
TECNOCERAMICA, S.A, y SEVECO, S.A, ,..... 343.171.115,- PTAS.

Instalaciones generales a cargo del Cliente vuvvee.s. 130.000.000, -~ Ptas.
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4,3, - CONDICIONES GENERALES DE VENTA

%,3.1, - Precios

Son para maquinaria situada sobre camion en los Talleres de las respecti~
vas Empresas suministradoras, sin embalajes, que de ser precisos seran
por cuenta de la Empresa compradora.

EI1.T.E. y A.P., (3% para suministro de materiales para prestaciéon de ser- .
vicios de montajes y/o direccion de los mismos), no esta inclufdo en los pre-
cios ofertados, siendo a cargo de la Empresa compradora y facturado comple
mentariamente. '

Los precios ofertados, tienen un plazo de validez de 6 meses a partir de la
fecha en que son comunicados, transcurridos los cuales, pierden su carac-
ter de definitivos, sin neceslidad de que las Empresas suministradoras se
manifiesten en tal sentido, ‘

En'cua!quier'a de los casos, debe tenerse en cuenta que :

a) ~ Todos los precios anotados en los apartados de EXCLUSIONE.S y SER-
VICIOS son a titulo omentatwo, pudlendo por tanto variar.,’

b) - Los pre'cios de las partidas de TALLERES FELIPE VERDES, S.A.,

- TECNOCERAMICA, S.A. y SEVECO, S.A. no comprenden ni la con- _
feccion del proyecto ni- las firmas de titulados, ni otras cosas o gestio- -
nes, que puedan ser necesarlas para solucntar per‘mxsos de obras, de--
legacion de Industria, etc,

Una vez formalizada la operacién, los valores contratados, quedaran sujetos
a una clausula de revision de precios,de acuerdo con formulas ya establecidas
que, al ser distintas para cada una de las Empresas suministradoras en raZ<
z6n de la mayor o menor incidencla en la utilizacidn de determinados materia-
les establecidos como "base comparativa' en la mencionada formula, a la vez
que del porcentaje correspondiente a mano de ocbra, no se detalla en este con
dicionado, siendo sometida a la consideraci don de la Empresa compradora al
iniciar las gestiones de compra-venta.

4.3.2. - Plazo de entrega

10 a 12 meses, empezando a contar a partir del momento en que la Empresa
compradora, una vez firmado el correspondiente contrato, haga efectivo el
primer pago a cuenta del valor contratado y resuelva las aclaraciones que
puedan pedi rle las Efnpresas suministradoras, Este plazo se consliderara
prorrogable por causas justificadas o de fuerza mayor. ' ’

/e
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4,3.3. - Condiciones de pago y contrataclon

Obedecen a convenio particular en cada caso siendo, no cbstante, imprescin-
dible un pago anticipado minimo del 20% que debe hacerse efectivo a la firma
de contratos. : : ' :

4,3.4. - Transportes

Las mercancfas viajan siempre por cuenta y riesgo de la Empresa compradora,
siendo a su cargo los gastos correspondientes a transportes, seguros y adua-.
nas. ' ’ ' '

- 4,3.5., - Montajes o - - " C o 3 B

Los trabajos de montaje seran realizados y dirigidos por personal especializa
do de las Empresas suministradoras. Al no estar incluido su valor en los pre
cios ofertados, seran facturados independientemente por"Adm!nistraclbn‘.

Las tarifas por prestacion de estos servicios, dietas y desplazamientos, estan
_convenientemente especificadas en las Condiciones Generales de Montaje.

4,3.6, - Modificaciones .

Las empresas suministradoras se reservan el derecho de modificar las carac~ -
teristicas de los elementos ofertados, para su perfeccionamiento, aiin'después

de establecido un compromiso, pero conservando las caracteristicas funciona-

les del conjunto. ' ‘

4,.3,7. - Garantfas

Las Empresas suministradoras garantizan el material de su fabricacién contra
todo defecto de construccidn por un plazo de sels meses a partir del dia de su
expedicion. Para los elementos montados en sus maquinas, que no sean de fa-
bricacidn propia, transmitiran a la Empresa compradora las mismas garantfas
que ofrezca el fabricante. ' : ’
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